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Proyecto de real decreto por el que se actualizan dos cualificaciones profesionales de la Familia
Profesional Madera, Mueble y Corcho, recogidas en el Catdlogo Nacional de Cualificaciones
Profesionales, establecidas por el Real Decreto 1228/2006, de 27 de octubre y por el Real Decreto
1958/2009, de 18 de diciembre, y se modifica parcialmente una cualificacion profesional de la
misma Familia Profesional, mediante la sustitucion de una unidad de competencia transversal y su
modulo formativo asociado.

La Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y de la Formacion Profesional, tiene
por objeto la ordenacion de un sistema integral de formacién profesional, cualificaciones y acreditacion,
gue responda con eficacia y transparencia a las demandas sociales y econémicas a través de las diversas
modalidades formativas. Para ello, crea el Sistema Nacional de Cualificaciones y Formacion Profesional,
definiéndolo en el articulo 2.1 como el conjunto de instrumentos y acciones necesarios para promover y
desarrollar la integracion de las ofertas de la formacion profesional, a través del Catalogo Nacional de
Cualificaciones Profesionales, asi como la evaluacion y acreditacion de las correspondientes
competencias profesionales, de forma que se favorezca el desarrollo profesional y social de las personas y
se cubran las necesidades del sistema productivo.

El Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, segun indica el articulo 7.1, se crea con la
finalidad de facilitar el caracter integrado y la adecuacién entre la formaciéon profesional y el mercado
laboral, asi como la formacién a lo largo de la vida, la movilidad de los trabajadores y la unidad del
mercado laboral. Dicho Catdlogo estd constituido por las cualificaciones identificadas en el sistema
productivo y por la formacién asociada a las mismas, que se organiza en moédulos formativos.

Conforme al articulo 7.2 de la misma ley organica, se encomienda al Gobierno, previa consulta al
Consejo General de la Formacién Profesional, determinar la estructura y el contenido del Catélogo
Nacional de Cualificaciones Profesionales y aprobar las cualificaciones que proceda incluir en el mismo,
asi como garantizar su actualizacién permanente.

El articulo 5.3 de la Ley Orgéanica 5/2002, de 19 de junio, atribuye al Instituto Nacional de las
Cualificaciones, la responsabilidad de definir, elaborar y mantener actualizado el Catadlogo Nacional de
Cualificaciones Profesionales, en su calidad de 6rgano técnico de apoyo al Consejo General de Formacién
Profesional, cuyo desarrollo reglamentario se recoge en el articulo 9.2 del Real Decreto 1128/2003, de 5
de septiembre, por el que se regula el Catdlogo Nacional de Cualificaciones Profesionales,
estableciéndose en su articulo 9.4, la obligacion de mantenerlo permanentemente actualizado mediante su
revisién periodica que, en todo caso, debera efectuarse en un plazo no superior a cinco afios a partir de la
fecha de inclusion de la cualificacion en el Catalogo.

El Real Decreto 375/1999, de 5 de marzo, por el que se crea el Instituto Nacional de las
Cualificaciones, establece en su articulo 2 apartado k) que es funcion de dicho Instituto el proponer las
medidas necesarias para la regulacién del sistema de correspondencias, convalidaciones y equivalencias
entre los tres subsistemas, incluyendo la experiencia laboral.
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Por su parte, el Real Decreto 817/2014, de 26 de septiembre, por el que se establecen los aspectos
puntuales de las cualificaciones profesionales para cuya modificacién, procedimiento de aprobacion y
efectos es de aplicacién el articulo 7.3 de la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y
de la Formacion Profesional, en su articulo 3 bajo el epigrafe “Exclusiones”, recoge las modificaciones de
cualificaciones y unidades de competencia que no tendran la consideracion de modificacion de aspectos
puntuales, cuya aprobacion se llevara a cabo por el Gobierno, previa consulta al Consejo General de
Formacion Profesional.

La actualizacion de determinadas cualificaciones profesionales conlleva la desaparicion de algunas
unidades de competencia. Toda vez que el Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, por el que se
regula el Catdlogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, define en su articulo 5 la unidad de
competencia como «el agregado minimo de competencias profesionales, susceptible de reconocimiento y
acreditacion parcial, a los efectos previstos en el articulo 8.3 de la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, de
las Cualificaciones y de la Formacién Profesional», resulta oportuno y necesario establecer la
correspondencia y los requisitos adicionales, en su caso, entre aquellas suprimidas y sus equivalentes
actuales en el Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, con el fin de garantizar su validez en el
marco del Sistema Nacional de las Cualificaciones y en los términos previstos en la Ley Organica 5/2002,
de 19 de junio.

Dado el caracter marcadamente técnico del contenido de esta norma, se opta, por un real decreto
para establecer bases estatales de conformidad con lo establecido en el fundamento juridico 2° de la
Sentencia del TC 131/1996, de 11 de julio, donde se sefiala que se permite, como excepcion, que, en
ciertas circunstancias, se pueda regular por real decreto aspectos basicos de una determinada materia por
cuanto que la ley formal no es el instrumento idoneo para regular exhaustivamente todos los aspectos
basicos de la materia debido al “caracter marcadamente técnico o a la naturaleza coyuntural y cambiante”
de los mismos.

El presente real decreto modifica sustancialmente las cualificaciones profesionales MAM215 2:
“Preparacion de la madera®, establecida por el Real Decreto 1228/2006, de 27 de octubre, y MAM423 3:
“Organizacion y gestién de la produccion en industrias del mueble y de carpinteria”, establecida por el Real
Decreto 1958/2009, de 18 de diciembre, cambiando su denominacion y sustituyendo los anexos
correspondientes por los anexos del presente real decreto. Asimismo, se modifica parcialmente una
cualificacion profesional, establecida por el Real Decreto 1958/2009, de 18 de diciembre, mediante la
sustitucion de una unidad de competencia transversal y su médulo formativo asociado, incluidos en las
cualificaciones profesionales actualizadas recogidas en los anexos de este real decreto. Finalmente, se
establece la correspondencia y los requisitos adicionales, en su caso, entre unidades de competencia
suprimidas como consecuencia del presente real decreto, y sus equivalentes vigentes en el Catalogo
Nacional de Cualificaciones Profesionales.

Segun establece el articulo 5.1 de la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y de
la Formacién Profesional, corresponde a la Administracion General del Estado, en el ambito de la
competencia exclusiva que le es atribuida por el articulo 149.1.302 de la Constitucion Espafiola, la
regulacién y la coordinacion del Sistema Nacional de Cualificaciones y Formacién Profesional, sin perjuicio
de las competencias que corresponden a las comunidades autbnomas y de la participacion de los agentes
sociales.
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Las comunidades autonomas han participado en la actualizacion de la cualificacion profesional que
se anexa a la presente norma a través del Consejo General de Formacion Profesional en las fases de
solicitud de expertos para la configuracion del Grupo de Trabajo de Cualificaciones, contraste externo y en
la emision del informe positivo que de las mismas realiza el propio Consejo General de Formacién
Profesional, necesario y previo a su tramitacion como real decreto.

Este real decreto se ajusta a los principios de buena regulacién contenidos en la Ley 39/2015, de 1
de octubre, principios de necesidad, eficacia, proporcionalidad, seguridad juridica transparencia y
eficiencia, en tanto que la misma persigue un interés general al facilitar el caracter integrado y la
adecuacion entre la formacion profesional y el mercado laboral, asi como la formacion a lo largo de la vida,
la movilidad de los trabajadores y la unidad del mercado laboral, cumple estrictamente el mandato
establecido en el articulo 129 de la Ley, no existiendo ninguna alternativa regulatoria menos restrictiva de
derechos, resulta coherente con el ordenamiento juridico y permite una gestibn mas eficiente de los
recursos publicos. Del mismo modo, durante el procedimiento de elaboracién de la norma se ha permitido
la participacion activa de los potenciales destinatarios a través del tramite de informacion publica, y quedan
justificados los objetivos que persigue la ley.

En el proceso de elaboracion de este real decreto han sido consultadas las comunidades autbnomas
y el Consejo General de Formacion Profesional, y ha emitido dictamen el Consejo Escolar del Estado.

En su virtud, a propuesta conjunta de las Ministras de Educacion y Formacion Profesional y de
Trabajo, Migraciones y Seguridad Social, y previa deliberacion del Consejo de Ministros en su reunion del
dia
DISPONGO
Articulo 1. Objeto y ambito de aplicacion.

Este real decreto tiene por objeto actualizar, procediéndose a la sustitucion de los anexos
correspondientes, dos cualificaciones profesionales correspondientes a la Familia Profesional Madera,
Mueble y Corcho, asi como modificar parcialmente una cualificacion profesional de la misma Familia
Profesional, mediante la sustitucion de una unidad de competencia transversal y su mdédulo formativo
asociado por los incluidos en las cualificaciones actualizadas en este real decreto.

Las cualificaciones profesionales que se actualizan son:

Preparacion de la madera. Nivel 2. MAM215 2

Organizacién y gestién de la produccidon en industrias del mueble y de carpinteria. Nivel 3.
MAM423_3.

Las cualificaciones profesionales actualizadas tienen validez y son de aplicacion en todo el territorio
nacional, y no constituyen una regulacion del ejercicio profesional.
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Articulo 2. Actualizacion de una cualificacién profesional de la Familia Profesional Madera, Mueble y
Corcho, establecida por el Real Decreto 1228/2006, de 27 de octubre, por el que se complementa el
Catalogo nacional de cualificaciones profesionales, mediante el establecimiento de determinadas
cualificaciones profesionales, asi como sus correspondientes médulos formativos que se incorporan al
Catalogo modular de formacion profesional.

Conforme a lo establecido en la disposicion adicional Unica del Real Decreto 1228/2006, de 27 de
octubre, se procede a la actualizacion de la cualificacion profesional cuyas especificaciones estan
contenidas en el anexo CCXV del citado real decreto:

Uno. En el articulo 2 se sustituye la denominacion del Anexo CCXV “Preparacion de la madera”,
Nivel 2, por la siguiente:

“Aplicacion de tratamientos preventivos y curativos en la madera y derivados en planta industrial”,
Nivel 2.

Dos. Se da una nueva redaccion al Anexo CCXV, Cualificacion Profesional “Preparacion de la
madera”. Nivel 2. MAM215 2, que se sustituye por la que figura en el Anexo | del presente real decreto,
donde consta la Cualificaciéon Profesional “Aplicacién de tratamientos preventivos y curativos en la madera
y derivados en planta industrial”’. Nivel 2. MAM215 2.

Articulo 3. Actualizacién de una cualificacion profesional de la Familia Profesional Madera, Mueble y
Corcho, establecida por el Real Decreto 1958/2009, de 18 de diciembre, por el que se complementa el
Catélogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, mediante el establecimiento de cuatro cualificaciones
profesionales de la Familia Profesional Madera, Mueble y Corcho, y se modifica parcialmente una
cualificacion profesional establecida por el mismo real decreto.

Conforme a lo establecido en la disposicion adicional Unica del Real Decreto 1958/2009, de 18 de
diciembre, se procede a la actualizacion de las cualificaciones profesionales cuyas especificaciones estan
contenidas en los anexos CDXXIII, y CDXXIV del citado real decreto:

Uno. En el articulo 2 se sustituye la denominacién del Anexo CDXXIIl “Organizacion y gestion de la
produccion en industrias del mueble y de carpinteria”, Nivel 3, por la siguiente:

“Organizacion y gestion de la produccién en industrias de carpinteria y mueble”. Nivel 3.

Dos. Se da una nueva redaccion al Anexo CDXXIII, Cualificacion Profesional “Organizacion y gestion
de la produccion en industrias del mueble y de carpinteria”. Nivel 3. MAM423_3, que se sustituye por la
que figura en el Anexo Il del presente real decreto, donde consta la Cualificacion Profesional “Organizacién
y gestion de la produccién en industrias de carpinteria y mueble”. Nivel 3. MAM423_3.

Tres. Se modifica parcialmente la cualificacion profesional establecida como «Anexo CDXXIV:
Planificacion y gestion de la fabricacion en industrias de madera y corcho. Nivel 3. MAM424 3»
sustituyendo, respectivamente, la unidad de competencia «UC1364_3: Participar en el mantenimiento de
los sistemas de gestion de la calidad, medioambiente, prevencién y salud laboral en madera, corcho y
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mueble» y el médulo formativo asociado «MF1364_3: Calidad, seguridad y medioambiente en industrias
de la madera, corcho y mueble. (90 horas)», por la unidad de competencia «UC1364_3: Participar en el
mantenimiento de los sistemas de gestion de la calidad, medioambiente, prevencion y salud laboral en
madera, corcho y mueble» y el médulo formativo asociado «MF1364 3: Calidad, seguridad y
medioambiente en industrias de la madera, corcho y mueble (90 horas)», correspondientes al Anexo Il
«Qrganizacién y gestién de la produccion en industrias de carpinteria y mueble. Nivel 3. MAM423 3» del
presente real decreto.

Disposicion adicional Unica. Actualizacion.

Atendiendo a la evolucion de las necesidades del sistema productivo y a las posibles demandas
sociales, en lo que respecta a las cualificaciones establecidas en el presente real decreto, se procedera a
una actualizacion del contenido de los anexos cuando sea necesario, siendo en todo caso antes de
transcurrido el plazo de cinco afios desde su publicacion.

Disposicion transitoria Unica. Correspondencia entre unidades de competencia suprimidas y sus
equivalentes actuales en el Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales.

Se establecen las correspondencias y los requisitos adicionales, en su caso, contenidos en el Anexo
lll, entre unidades de competencia de la Familia Profesional Madera, Mueble y Corcho suprimidas como
consecuencia del presente real decreto, y sus equivalentes actuales en el Catalogo Nacional de
Cualificaciones Profesionales.

La declaracion de equivalencia de dichas unidades de competencia tiene los efectos de acreditacion
parcial acumulable previstos en la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio.

Disposicion final primera. Titulo competencial.
Este real decreto se dicta en virtud de las competencias que atribuye al Estado el articulo 149.1.302
de la Constitucion, sobre regulacion de las condiciones de obtencién, expedicion y homologacion de los

titulos académicos y profesionales.

Disposicion final segunda. Habilitacion para el desarrollo normativo.

Se habilita a las Ministras de Educacion y Formacion Profesional y de Trabajo, Migraciones y
Seguridad Social a dictar normas de desarrollo de este real decreto, en el ambito de sus respectivas
competencias.

Disposicion final tercera. Entrada en vigor.

El presente real decreto entrard en vigor el dia siguiente al de su publicacion en el «Boletin Oficial
del Estado».

ANEXO |
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(Sustituye al Anexo CCXYV establecido por el Real Decreto 1228/2006, de 27 de octubre)

Cualificacién profesional: Aplicacion de tratamientos preventivos y curativos en la madera
y derivados en planta industrial

Familia Profesional: Madera, Mueble y Corcho
Nivel: 2
Cédigo: MAM215 2

Competencia general

Realizar operaciones de tratamiento y conservacion de la madera y derivados en planta industrial,
cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales, proteccion medioambiental
y aplicacién de biocidas.

Unidades de competencia

UC0432_1: Manipular cargas con carretillas elevadoras

UC0684_2: Aplicar tratamientos térmicos u otros métodos fisicos sobre la madera y derivados en
planta industrial

UC2321 2: Aplicar tratamientos preventivos o curativos con medios, articulos tratados,
precursores, productos quimicos y productos biocidas sobre la madera y derivados en planta
industrial

Entorno Profesional

Ambito Profesional

Desarrolla su actividad profesional en el departamento de produccién en industrias de primeras
transformaciones de la madera o derivados, dedicadas al tratamiento de la madera o derivados
en entidades de naturaleza privada, en empresas de tamafo pequefio, mediano o grande, por
cuenta ajena. Desarrolla su actividad dependiendo en su caso, funcional y/o jerarquicamente de
un superior. En el desarrollo de la actividad profesional se aplican los principios de accesibilidad
universal de acuerdo con la normativa aplicable.

Sectores Productivos

Se ubica en el sector de primeras transformaciones de la madera y derivados.
Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Los términos de la siguiente relacién de ocupaciones y puestos de trabajo se utilizan con caracter
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genérico y omnicomprensivo de mujeres y hombres.

Aplicadores/Operarios de aplicacion de biocidas en tratamientos preventivos o curativos sobre la
madera y derivados en planta industrial

Aplicadores/Operarios de maquinas industriales de impregnaciéon de la madera o derivados
Aplicadores/Operarios de hornos o plantas térmicas para el tratamiento de la madera o derivados

Aplicadores/Operarios de equipos e instrumental de tratamiento de madera o derivados, en
general

Aplicadores/Operarios de aserradero encargados de las bafieras de antiazulado

Formacion Asociada (270 horas)

Médulos Formativos
MF0432_1: Manipulacién de cargas con carretillas elevadoras (90 horas)

MF0684_2: Tratamientos térmicos u otros medios fisicos sobre madera y derivados en planta
industrial (90 horas)

MF2321 2: Tratamientos de naturaleza quimica (articulos tratados, precursores, productos
guimicos y productos biocidas) sobre madera y derivados en planta industrial (90 horas)

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: MANIPULAR CARGAS CON CARRETILLAS ELEVADORAS
Nivel: 1
Cddigo: UC0432_1

Realizaciones profesionales vy criterios de realizacion:

RP1: Conducir carretillas elevadoras para realizar el movimiento de mercancias, cumpliendo la
normativa aplicable relativa a prevencién de riesgos laborales y medioambientales, y bajo la
supervision del personal responsable.

CR1.1 El arranque de la carretilla elevadora se realiza comprobando previamente los
indicadores de funcionamiento del cuadro de mandos, como niveles de aceite, carga de
bateria, entre otros.

CR1.2 La carretilla elevadora se conduce utilizando los equipos de proteccion individual
necesarios y los sistemas de retencion existentes.

CR1.3 Los desplazamientos se efectian teniendo en cuenta la sefializacion existente vy
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evitando las zonas de circulacion peatonal.

CR1.4 El recorrido en pendiente hacia abajo se efectia en marcha atras, no efectuando
cambios de direccidn sobre la pendiente, para evitar riesgos de vuelco.

CR1.5 La carretilla elevadora se conduce en condiciones de visibilidad y en caso contrario, el
desplazamiento se efectia marcha atras, haciendo uso de las sefales acusticas y luminosas
de advertencia.

CR1.6 Los movimientos se realizan con las horquillas bajadas evitando riesgos de vuelcos
por elevacion del centro de gravedad.

CR1.7 Las carretillas elevadoras se estacionan en las zonas asignadas y autorizadas,
retirando la llave de contacto y accionando el freno de mano, manteniendo estas zonas
limpias de materias o elementos que puedan entrafiar riesgos.

RP2: Realizar la carga o descarga de materiales y productos para su recepcion, expedicion y
almacenamiento, cumpliendo la normativa aplicable relativa a prevencion de riesgos laborales y
medioambientales, siguiendo instrucciones del personal responsable.

CR2.1 Las cantidades que se van a entregar o recibir se comprueban, verificandolas en el
albaran de entrega o recepcion respectivamente.

CR2.2 La unidad de carga (embalajes, envases o0 contenedores) se comprueba, verificando
gue no presenta deformaciones o dafos aparentes y, si se detectan, se comunican al
personal responsable.

CR2.3 Las indicaciones de carga maxima se respetan a fin de no superar los limites de
capacidad de la carretilla elevadora, asegurando la estabilidad y evitando riesgos de
accidente en operaciones de descarga y almacenamiento.

CR2.4 Las mercancias se manipulan utilizando los medios requeridos en cada caso
(carretilla convencional, retractil, transpaleta manual o eléctrica, apilador, entre otros),
evitando alteraciones o desperfectos y teniendo en cuenta riesgos especiales (atmosferas
peligrosas, mercancias peligrosas, entre otros).

CR2.5 El implemento se coloca, dependiendo de su funcién, cuando el movimiento de carga
lo requiera, no sobrepasando la capacidad de carga ni la resistencia de las horquillas y
siguiendo instrucciones del personal responsable.

CR2.6 La carga y descarga de los medios de transporte externos (camion, furgoneta, entre
otros) se realiza asegurando la integridad de las cargas y siguiendo instrucciones del
personal responsable respecto a su colocacion.

CR2.7 Las cargas manipuladas se bajan a nivel del suelo antes de realizar maniobras,
evitando asi riesgos para el personal operario y para el personal del entorno (dafio en
instalaciones, vuelcos, atropellos, entre otros).
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CR2.8 La carga se deposita en el espacio o alveolo asignado (estanteria o a nivel del
pavimento), situando la carretilla elevadora en dngulo recto respecto a la estanteria o carga
apilada y con el mastil en posicion vertical.

RP3: Realizar el mantenimiento de primer nivel de las carretillas elevadoras para asegurar su
funcionamiento, cumpliendo la normativa aplicable relativa a prevencion de riesgos laborales,
medioambientales y de calidad, siguiendo instrucciones del personal responsable.

CR3.1 El mantenimiento de primer nivel se ejecuta teniendo en cuenta la documentacion
técnica del equipo y los procedimientos establecidos por la empresa.

CR3.2 El estado de la carretilla se comprueba mediante inspeccion visual del tren de rodaje,
equipo de elevacion, pérdida de fluidos, entre otros, comunicando al personal responsable la
existencia de cualquier anomalia.

CR3.3 Los elementos dispuestos para la conduccion y manipulacion segura se comprueban
(frenos, estado de los neumaticos, sistema de elevacion, fugas de liquido hidraulico o
combustible, sefiales acusticas y visuales, entre otros), verificando que permanecen en
estado de funcionamiento.

CR3.4 Los dispositivos de seguridad y equipos de proteccion individual (cinturén, casco,
entre otros) se verifican, comprobando que permanecen utiles.

CR3.5 La carretilla elevadora se paraliza si se detectan averias que puedan afectar al
funcionamiento y manejo seguro, comunicandolo a su personal responsable para su
reparacion.

CR3.6 Las revisiones periddicas se recogen en el libro de mantenimiento, informando al
personal responsable de las actuaciones previas realizadas.

Contexto profesional:

Medios de produccion:
Carretillo manual. Carretillas automotoras de manutencion, eléctricas o con motor de combustion

interna. Carretillas manuales. Contenedores, embalajes y paletas. Estanterias adecuadas a la
tipologia de las cargas. Equipo de proteccion individual. Implementos.

Productos y resultados:
Lotes y partidas de materias primas. Productos semiprocesados preparados para su traslado a

pie de maquina. Partidas acabadas preparadas para su entrega al cliente. Unidades de carga
transportadas, colocadas o apiladas.

Informacidn utilizada o generada:
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Normativa aplicable sobre manipulacion de cargas y utilizacion de equipos de trabajo de
carretillas. Normativa aplicable de prevencion en riesgos laborales. Normativa aplicable de
gestion de residuos o proteccién medioambiental. Ordenes de movimiento de carga o descarga
de productos, de transporte y/o de suministro interno. Albaranes de entrega. Codificacion de
materiales y productos. Manual de uso de la maquina. Fichas de identificacion de riesgos.
Documentos escritos y en soporte digital para el control del movimiento y transporte de materiales
y productos, materiales y productos en proceso Yy clasificacion de existencias de almacén. Libro
de mantenimiento. Etiquetas. Ordenes de produccion.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: APLICAR TRATAMIENTOS TERMICOS U OTROS METODOS
FISICOS SOBRE LA MADERA Y DERIVADOS EN PLANTA INDUSTRIAL

Nivel: 2
Cdédigo: UC0684 2

Realizaciones profesionales vy criterios de realizacion:

RP1: Preparar las condiciones del tratamiento térmico u otros medios fisicos de la madera o
derivados en planta industrial, controlando parametros de produccion para conseguir la calidad
requerida, segun lo establecido en las érdenes de produccion, cumpliendo la normativa aplicable
de prevencién de riesgos laborales y proteccion medioambiental.

CR1.1 La especie de la madera y derivados se identifica, antes de proceder a la aplicacion
del tratamiento en planta industrial, de acuerdo a procedimientos establecidos.

CR1.2 La madera o derivados se distribuye en el equipo de tratamiento térmico u otro medio
fisico como microondas, entre otros, utilizando los medios de transporte y de medida,
establecidos en las 6rdenes de produccion.

CR1.3 Los parametros del programa de tratamiento térmico u otro medio fisico se
programan, actuando sobre los dispositivos de medicién de los equipos, en funcion de las
caracteristicas de la madera (especie, grosor de las piezas y grado de humedad inicial y final
de la madera), segun lo requerido en las 6rdenes de produccion.

CR1.4 Los testigos del material se preparan, a partir de madera y derivados sin tratar, de
forma que sirva como referente para su comparacion después del tratamiento.

RP2: Aplicar tratamientos térmicos u otros medios fisicos sobre la madera y derivados en planta
industrial para su conservacion en funcion del programa de produccion, cumpliendo la normativa
aplicable de prevencién de riesgos laborales y proteccion medioambiental.

CR2.1 Las piezas de madera o derivados se agrupan en bloques homogéneos en los lugares
especificados, atendiendo a la similitud de especie y a criterios de produccion: presencia o
frecuencia de defectos, anomalias, asi como dimensiones y plan de tratamiento, en funcion
del programa de produccién, cumpliendo la normativa aplicable.
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CR2.2 La madera o derivados se apila en el interior de la camara de tratamiento con los
medios establecidos en el proceso productivo, minimizando los recorridos y tiempos,
intercalando rastreles que permiten la circulacidbn del aire entre las piezas, evitando
deformaciones y pudriciones, cumpliendo la normativa aplicable y garantizando la
distribucion homogénea de la temperatura en el interior de las piezas.

CR2.3 Los parametros fisicos de la cabina del equipo se regulan (humedad, tiempo,
temperatura, entre otros), por medio del xilohigrometro, sondas de temperatura, software de
control, entre otros, comparando la medicion con los valores previstos para el tratamiento
asignado.

CR2.4 Las maderas o derivados tratados se apilan sin rastreles, formando paquetes
compactos segun sus dimensiones y calidades, protegiendo la pila para que conserve la
humedad final con los medios requeridos, rechazando aquellas partidas que no cumplan con
las especificaciones establecidas.

CR2.5 El almacén de productos acabados se mantiene en condiciones de limpieza segun lo
establecido en el programa de produccién y a salvo de las inclemencias atmosféricas,
cumpliendo la normativa aplicable.

CR2.6 La madera o derivados tratados se clasifican, atendiendo a criterios de calidad,
especie, entre otros para su posterior etiquetado y expedicion.

RP3: Ejecutar las operaciones de mantenimiento de primer nivel de los equipos de tratamiento
térmico u otro medio fisico para mantenerlos operativos, detectando posibles anomalias en el
funcionamiento de los mismos y sustituyendo piezas o elementos especificados como de primer
nivel, cumpliendo la normativa aplicable.

CR3.1 Las posibles anomalias se detectan en las instalaciones y equipos utilizados en la
aplicacion de tratamientos térmicos u otros medios fisicos sobre la madera o derivados,
comprobando de forma periddica, el funcionamiento de los equipos, segun lo establecido en
el plan de mantenimiento.

CR3.2 Las piezas o0 elementos especificados como de primer nivel en los equipos utilizados
en la aplicacion del tratamiento térmico u otros medios fisicos sobre la madera o derivados
(estufas, basculas, equipos de medicidn, xilohigrometros, sondas y otros), se sustituyen, ante
posibles averias o defectos, conforme a la documentacion técnica, siguiendo el plan de
mantenimiento de la organizacién, cumpliendo la normativa aplicable.

CR3.3 La documentacion referida al mantenimiento de primer nivel efectuado en los equipos
de tratamiento térmico u otros medios fisicos sobre la madera o derivados se registra en el
soporte establecido, para el historial de incidencias.

Contexto profesional:

Medios de produccion:
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Camaras industriales y otros equipos de tratamiento térmico. Equipos de medicidn
(xilohigrémetros, sondas). Medios fisicos (ultrasonidos, microondas, entre otros). Medios de
carga. Instalaciones auxiliares.

Productos y resultados:

Condiciones del tratamiento térmico u otros medios fisicos sobre la madera o derivados en planta
industrial, preparadas. Control de operaciones de los tratamientos térmicos u otros medios fisicos
sobre la madera y derivados en planta industrial. Mantenimiento basico de las caAmaras y otros
equipos de tratamiento térmico u otros medios fisicos.

Informacidn utilizada o generada:

Manuales de mantenimiento y funcionamiento de equipos, hornos y camaras de tratamiento
térmico, estadillos y registros de materiales de entrada y salida en el proceso, planes de
tratamiento térmico y acopio de material. Tratamientos fisicos como ultravioleta, microondas,
entre otros. Ordenes de produccién. Hojas de incidencias. Normativa aplicable de prevencion de
riesgos laborales y medio ambiente. Ordenes de trabajo. Norma Internacional relativa a la
reglamentacion de materiales de embalaje a base de madera o derivados (NIMF 15). Ordenes de
entrada y salida de madera o derivados. Documentacion técnica del equipo de tratamiento fisico.
Documentacion técnica de programas o cédulas de tratamiento fisico. Fichas técnicas de
preparacion de instalaciones de tratamiento térmico u otros medios fisicos. Historial de estado de
equipos y herramientas. Informes de conservacion y mantenimiento. Informes de necesidad de
revision o mantenimiento. Informes de verificacion sobre sistema y equipo de medicién. Registros
gréaficos de las sondas de temperatura.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: APLICAR TRATAMIENTOS PREVENTIVOS O CURATIVOS
CON MEDIOS, ARTICULOS TRATADOS, PRECURSORES, PRODUCTOS QUIMICOS Y
PRODUCTOS BIOCIDAS SOBRE LA MADERA Y DERIVADOS EN PLANTA INDUSTRIAL

Nivel: 2
Cddigo: UC2321 2

Realizaciones profesionales vy criterios de realizacion:

RP1: Preparar los equipos, materiales, precursores, articulos tratados y productos utilizados en la
aplicacion de tratamientos preventivos y curativos con productos quimicos, biocidas sobre la
madera o derivados en planta industrial para evitar paradas en la produccion, cumpliendo la
normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental.

CR1.1 Los tratamientos preventivos y curativos biocidas a aplicar sobre la madera o
derivados en planta industrial se planifican, a partir de la informacion obtenida en las
autorizaciones del biocida, en las fichas técnicas, fichas de datos de seguridad y etiquetas de
los productos, en funcion de las formas de aplicaciéon del mismo (inmersion, pulverizacion,
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cortina entre otros), en funcion del grado de proteccion, entre otros.

CR1.2 Las maquinas, equipos y herramientas requeridos en la aplicacion de tratamientos
preventivos y curativos biocidas en la madera o derivados (autoclave de inmersion y/o
pulverizacion; bafieras de inmersion; tuneles de pulverizacion, cortina, manuales de
pincelado/brocheado entre otros), se seleccionan, utilizando la autorizacion del biocida, las
fichas técnicas de aplicacion, fichas de datos de seguridad y etiquetas de los productos en
funcion del tratamiento establecido.

CR1.3 EIl area de trabajo de aplicacion de tratamientos de la madera o derivados en planta
industrial, se acondiciona segun requerimientos, dependiendo del tipo de tratamiento
establecido.

CR1.4 Los envases 0 contenedores que protegen a los productos requeridos en el
tratamiento de la madera (biocidas, disolventes, barnices entre otros) se revisan, verificando
su estado de conservacion y fecha de caducidad.

CR1.5 Los precursores, articulos tratados, productos quimicos o biocidas a utilizar, se
comprueban, verificando la coincidencia del etiguetado de los mismos con las érdenes
escritas o verbales y, en caso de posible error o no conformidad de la carga, comunicarlo al
responsable del servicio.

CR1.6 Los precursores, articulos tratados, biocidas (quimicos y bioldgicos) se preparan, en
funcién de la cantidad y concentracion de producto, segun el plan de produccion establecido.

RP2: Aplicar tratamientos preventivos o curativos con productos quimicos, precursores, articulos
tratados, biocidas sobre la madera y derivados en planta industrial para su conservacion,
conforme al plan de produccién, cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de riesgos
laborales y proteccion medioambiental y aplicacion de biocidas.

CR2.1 Los productos de naturaleza quimica o bioldgica (biocidas u otros productos quimicos
como ignifugos, entre otros) se cargan en los equipos de aplicacidén (autoclaves de inmersion
y/o de pulverizacion, bafieras de inmersion, tineles de pulverizacion, cortina, entre otros), de
acuerdo a las érdenes de produccién, y al protocolo establecido, autorizacion del biocida
garantizando la impregnacion total del perimetro completo de las unidades de carga.

CR2.2 La madera o derivados de la madera a tratar se carga en los equipos aplicacion
(autoclave de inmersion y/o pulverizacion; bafieras de inmersion; tuneles de pulverizacion),
utilizando los medios de carga establecidos.

CR2.3 La madera o derivados de la madera recién tratados se almacena a cubierto o en una
superficie dura e impermeable para evitar pérdidas directas al suelo o al agua, recogiéndose
las posibles fugas para su reciclaje o eliminaciéon y cumpliendo la normativa aplicable de
prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental.

CR2.4 El tratamiento de la madera o derivados se aplica con precursores, articulos tratados,
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productos biocidas u otros productos quimicos como ignifugos, entre otros conforme al
procedimiento establecido (impregnacion en autoclave; bafio superficial; pulverizados y/o
pincelados, mecanicos o manuales), considerando la especie a tratar.

CR2.5 Los dispositivos de medicion de los equipos se regulan, programando los parametros
requeridos en funcion del tiempo y dosis establecidos, optimizando el volumen de madera o
derivados a tratar.

CR2.6 Los equipos de aplicacion del tratamiento se descargan después del periodo de
reposo de la mercancia impregnada, y con caracter previo al periodo de acondicionamiento
de la madera o derivado tratado, segun autorizacion y la ficha de datos de seguridad del
biocida u otros productos quimicos utilizados.

CR2.7 El control de calidad del material tratado, se efectua, mediante ensayos, comprobando
las caracteristicas de aplicacion del tratamiento (retencién y penetracioén del biocida en las
piezas tratadas y el consumo de producto biocida, entre otros).

CR2.8 La madera o derivado impregnado después del tratamiento se etiqueta, conforme a la
normativa aplicable, autorizacion del biocida y especificaciones del fabricante de los
productos quimicos.

CR2.9 Los productos utilizados en el tratamiento se reciclan y/o eliminan en el espacio o
alveolo asignado (estanteria o a nivel del pavimento), situando el medio de carga en angulo
recto, respecto a la estanteria o carga apilada, cumpliendo la normativa aplicable de
prevencion de riesgos laborales y medioambiental.

CR2.10 La informacién referente a las circunstancias e incidencias surgidas durante la
aplicacion de tratamientos preventivos o curativos en la madera o derivados de la madera se
registra para la aprobacién, custodia y emision de certificado de tratamiento de acuerdo con
el sistema establecido en la empresa, archivandola a continuacion.

RP3: Efectuar el mantenimiento de primer nivel de los equipos utilizados en la aplicacién de
tratamientos preventivos o curativos con productos quimicos, precursores, articulos tratados,
biocidas en la madera o derivados en planta industrial de acuerdo al plan de mantenimiento
establecido para conseguir la operatividad de los mismos, cumpliendo la normativa aplicable en
materia de seguridad y proteccion medioambiental.

CR3.1 Los elementos especificados como de primer nivel en las operaciones de
mantenimiento de los equipos utilizados en la aplicacibn de tratamientos preventivos o
curativos con productos quimicos, precursores, articulos tratados, biocidas en la madera y
derivados (tanques de inmersién, bombas de vacio/presién, juntas, toberas de pulverizacién,
carros de carga, dosificadores, mezcladores, entre otras), asi como los utilizados en el
control de calidad del tratamiento se revisan para detectar posibles anomalias de
funcionamiento, avisando, en su caso, al servicio especializado, si escapa fuera de su
alcance, siguiendo el plan de mantenimiento de la empresa.
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CR3.2 Las operaciones de mantenimiento de primer nivel en los equipos utilizados en la
aplicacion de tratamientos en la madera o derivados (tanques de inmersion, bombas de
vacio, toberas de pulverizacion, carros de carga, dosificadores, mezcladores, entre otras), asi
como aquellos utilizados en el control de calidad del tratamiento, se efectian, siguiendo los
planes previstos del plan de mantenimiento, cumpliendo la normativa aplicable.

CR3.3 Las piezas o elementos especificados como de primer nivel se sustituyen en las
operaciones de mantenimiento, averiados o defectuosos de los equipos de aplicacion de
tratamiento quimico y biocida de la madera o derivados, asi como aquellos utilizados en el
control de calidad del tratamiento, manteniéndolos en las de acuerdo a las condiciones
establecidas, de acuerdo al plan de mantenimiento.

CR3.4 El informe de anomalias detectadas que sobrepasan su nivel de competencia se
transmite al personal responsable.

CR3.5 La informacion referida al mantenimiento de primer nivel efectuado en los equipos de
aplicacion de tratamientos de la madera o derivados se registra en el soporte establecido,
para el historial de incidencias.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Medios de carga. Precursores, articulos tratados, biocidas o productos quimicos para los
tratamientos. Autoclaves de inmersion y/o de pulverizacién. Bafieras de inmersion. Tuneles de
pulverizaciéon y cortina. Herramientas manuales de pincelado/brocheado. Equipos de medicién
para el control de calidad.

Productos y resultados:

Equipos, materiales y productos utilizados en la aplicacion de tratamientos quimicos y biocidas de
la madera o derivados en planta industrial, preparados. Aplicacion de tratamientos preventivos o
curativos con productos quimicos, precursores, articulos tratados y biocidas sobre la madera y
derivados en planta industrial. Mantenimiento de primer nivel de los equipos utilizados en la
aplicacion de tratamientos en la madera o derivados en planta industrial.

Informacién utilizada o generada:

Instrucciones técnicas y/u ordenes de trabajo. Documentacion asociada a la madera o derivados
a tratar. Autorizaciones de productos biocidas, Fichas de datos de seguridad de productos
guimicos o biocidas. Normativa de aplicacion de tratamientos en profundidad y superficial. Fichas
técnicas de los precursores, articulos tratados, biocidas o productos quimicos. Etiquetas de
biocidas o productos quimicos. Registros de control de calidad. Etiquetas de material tratado.
Cantidades utilizadas de biocidas y productos quimicos. Informes de incidencias/no conformidad.
Instrucciones de uso y mantenimiento de madera o derivados tratados. Documentacion de la
maguinaria empleada para el tratamiento quimico.
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MODULO FORMATIVO 1: MANIPULACION DE CARGAS CON CARRETILLAS ELEVADORAS
Nivel: 1

Cédigo: MF0432_1

Asociado a la UC: Manipular cargas con carretillas elevadoras

Duracién: 90 horas

Capacidades v criterios de evaluacion:

C1: Aplicar técnicas de conduccién de carretillas elevadoras, efectuando operaciones
convencionales y maniobras basicas. proteccion y medios de transporte utilizado.

CEL1.1 Identificar los mandos de conduccion de las carretillas elevadoras y los indicadores de
control, describiendo la funciéon que cada uno desempeiia.

CE1.2 Reconocer los riesgos derivados de la manipulacion de carretillas elevadoras,
asociando los medios y equipos que se utilizan para evitarlos.

CEL1.3 Identificar las sefiales normalizadas que delimitan las zonas especificas de trabajo y
movimiento, describiendo los peligros que se deben evitar en cada caso.

CE1.4 Identificar las sefiales luminosas y acusticas que deben llevar las carretillas,
relacionandolas con su tipologia y localizacion.

CEL.5 Explicar las condiciones basicas de estabilidad de las cargas y posibilidades de vuelco
dependiendo de la maniobra.

CE1.6 Reconocer las operaciones que hay que realizar para el estacionamiento de la
carretilla elevadora, describiendo las maniobras béasicas.

CE1.7 En un supuesto practico de conduccién de carretillas elevadoras, realizando
operaciones convencionales y a partir de unas especificaciones técnicas:

Poner en funcionamiento la maquina comprobando el estado de los indicadores.

Conducir la maquina sin carga realizando las maniobras especificadas.

Realizar maniobras elevando y bajando la horquilla.

Estacionar la carretilla el lugar especificado, dejandola fuera de funcionamiento.

C2: Aplicar técnicas de carga y descarga de carretillas elevadoras, realizando la recepcion,
expedicion y almacenamiento con distintas mercancias.
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CE2.1 Reconocer la documentacién o instrucciones que deben acompafiar las mercancias
objeto de carga y descarga en operaciones de recepcion expedicion y almacenamiento,
justificando su aplicacion en cada caso.

CE2.2 Explicar los tipos de embalajes o envases que requiere cada unidad de carga,
definiendo las condiciones que deben reunir segun recepcion, expedicion y almacenamiento.

CE2.3 Reconocer los métodos de medicion y calculo de cargas en funcién de la
manipulacion.

CE2.4 Clasificar los diferentes medios de manipulacién de cargas segun las aplicaciones
especificas y teniendo en cuenta los riesgos especiales en cada caso.

CE2.5 Definir los distintos implementos de la carretilla elevadora, asociandolos con el
tamano, forma y peso de la carga.

CE2.6 Enumerar los distintos medios de transporte internos y externos, definiendo las
condiciones basicas de utilizacion, asi como su relacién con las cargas.

CE2.7 Describir las operaciones de manipulacion de la carretilla elevadora, diferenciando las
maniobras de recogida, expedicion y almacenamiento de la carga.

CE2.8 En un supuesto practico de carga y descarga, utilizando la carretilla elevadora,
realizando actividades de recepcion, expedicion y almacenaje, donde se aportan
especificaciones técnicas:

- Interpretar la informacién recibida, localizando la situacién de la carga.

- Comprobar que los envases y embalajes reunen las condiciones establecidas, segun
actividad y destino.

- Observar si la carga cumple las dimensiones y el peso, segun la capacidad de la carretilla.

- Emplear el tipo de paleta o contenedor, dependiendo de la manipulacion de cada unidad de
carga y de cada operacion.

- Realizar diferentes operaciones de recepcion, expedicion y almacenamiento segun la carga
y las especificaciones.

- Simular las operaciones de manipulacion de la carretilla elevadora, utilizando los medios de
proteccion individual y en condiciones de seguridad.

C3: Enumerar las secuencias del mantenimiento de primer nivel de las carretillas elevadoras
reconociendo la normativa relativa a prevencion de riesgos laborales y medioambientales.

CE3.1 Definir los distintos elementos operativos de la carretilla elevadora, relacionandolos
con el mantenimiento.

MINISTERIO
DE EDUCACION
Y FORMACION PROFESIONAL



18

CE3.2 Describir las diferentes anomalias que se puedan detectar en el funcionamiento de la
carretilla elevadora, identificando los puntos que hay que verificar para prevenir averias y
fallos.

CE3.3 Enumerar los deberes, derechos y reglas de conducta de los trabajadores,
relacionandolos con las actividades de manipulacion y transporte de cargas.

CE3.4 Reconocer los equipos de seguridad y proteccion que se aplican en el mantenimiento
de primer nivel de las carretillas elevadoras, indicando los procedimientos para mantenerlos
disponibles para su uso.

CE3.5 ldentificar las diferentes causas de peligro que puedan surgir del mal funcionamiento
de la carretilla elevadora, indicando las soluciones de prevencion.

CE3.6 En un supuesto practico de mantenimiento de primer nivel de la carretilla elevadora,
utilizando las especificaciones técnicas:

- Comprobar el funcionamiento de los elementos operativos de la carretilla elevadora,
valorando si permanecen en correcto estado.

- Detectar las anomalias, registrandolas en el libro de mantenimiento.

- Corregir las anomalias detectadas, indicando los riesgos que conlleva si no se aplica el
mantenimiento preventivo.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.7; C2 respecto a CE2.8; C3 respecto a CE3.6.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Mantener el area de trabajo con el grado de orden y limpieza requerido por la organizacion.

Adaptarse a la organizacion, a sus cambios organizativos y tecnolégicos asi como a situaciones o
contextos nuevos.

Interpretar y ejecutar las instrucciones de trabajo.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada momento, respetando los
canales establecidos en la organizacion.

Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar eficazmente la formacion utilizando
los conocimientos adquiridos.

Demostrar responsabilidad ante errores y fracasos, prestando atencion a las mejoras que puedan
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presentarse.

Respetar los procedimientos y las normas internas de la organizacion.

Contenidos:
1. Manejo y conduccion de carretillas
Localizaciéon de los elementos de la carretilla.

Manejo de la maquina: Eje directriz; Comprobacién previa puesta en marcha; Puesta en marcha y
detencién de la carretilla; Maniobras con y sin carga; Maniobras extraordinarias; Frenado,
arranque y detencién del equipo.

Seguridad en el manejo: transporte y elevacion de la carga.
Sistema de sefializacion y transito en planta.

Equipos de proteccion individual.

Vuelco transversal y longitudinal: como evitarlos.

Acceso/descenso de la carretilla: utilizacion del sistema de retencion, cabina, cinturén de
seguridad.

Circulacion: velocidad de desplazamiento, trayectoria, naturaleza del piso, estado del mismo,
entre otros.

Normativa sobre seguridad y prevenciéon de riesgos laborales en el manejo y conduccién de
carretillas.

2. Cargay descarga de materiales
Unidad de carga.

Interaccion entre el centro de gravedad de la carga y el de la carretilla. Pérdida de estabilidad de
la carretilla descargada y cargada.

Triangulo de sustentacion de la carretilla contrapesada convencional.

Comportamiento dinamico y estatico de la carretilla cargada y descargada: exceso de velocidad,
sobrecarga, carga mal colocada, aceleraciones, maniobras incorrectas. Nociones de equilibrio.
Tipos. Graficos de carga. Aplicacion de la ley de la palanca.

Centro de gravedad de la carga: concepto elemental y métodos sencillos para su determinacion.
Uso de accesorios.
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Operaciones de carga y descarga: de medios de transporte, estanterias y otros.
3. Manipulacion de cargas

Sistemas de paletizacion. Tipos de paletas. Contenedores, bidones y otros.
Apilado y retirado de cargas.

Manutenciones especiales.

Precauciones en el transporte en entornos especiales (industria quimica, explosivos y otros).
Mercancias peligrosas.

Normativa sobre seguridad y prevencion de riesgos laborales en la manipulacion de cargas.
4. Mantenimiento de carretillas

Operaciones béasicas de mantenimiento: inspeccién visual, mantenimiento de primer nivel. Motor
térmico.

Motor eléctrico.

Principales elementos de las carretillas manuales.

Principales elementos de las carretillas elevadoras de horquilla.

Sistema de elevacion.

Tipos de mastiles, horquillas, cilindros hidraulicos, tableros porta horquillas y otros.

Normativa sobre seguridad y prevencién de riesgos laborales en el mantenimiento de carretillas
elevadoras.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:

Los talleres e instalaciones daran respuesta a las necesidades formativas de acuerdo con el
contexto profesional establecido en la unidad de competencia asociada, teniendo en cuenta la
normativa aplicable del sector productivo, prevencion de riesgos, salud laboral, accesibilidad
universal y proteccion medioambiental. Se considerara con caracter orientativo como espacios de
uso:

- Taller de 5 m2 por alumno o alumna.
- Instalacion de 2 m2 por alumno o alumna.

Perfil profesional del formador o formadora:
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1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la manipulacion de cargas con
carretillas elevadoras, que se acreditarad mediante una de las dos formas siguientes:

- Formacién académica de nivel 1 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacion Superior)
o de otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas
con este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.

MODULO FORMATIVO 2: TRATAMIENTOS TERMICOS U OTROS MEDIOS FiSICOS SOBRE
MADERA Y DERIVADOS EN PLANTA INDUSTRIAL

Nivel: 2
Cédigo: MF0684 2

Asociado ala UC: Aplicar tratamientos térmicos u otros métodos fisicos sobre la maderay
derivados en planta industrial

Duracién: 90 horas

Capacidades v criterios de evaluacion:

C1: Reconocer los principales tipos de madera o derivados y sus propiedades.
CE1.1 Reconocer y describir las distintos géneros y especies de madera o derivados.
CE1.2 Describir las principales propiedades fisicas y quimicas de la madera o derivados.

CE1.3 Reconocer y describir los principales defectos de la madera o derivados y sus
consecuencias para la calidad y la aplicacion de tratamientos.

CE1.4 En un supuesto practico, de una partida de madera o derivados a tratar, a partir de
unas condiciones:

- Reconocer la especie de madera o derivados.

- Control y anotacion en estadillos de las dimensiones, tratamiento a recibir, humedad inicial
de la madera o derivados.

- Separar la madera o derivados para su tratamiento.

C2: Relacionar el proceso del tratamiento térmico u otro medio fisico de la madera o derivados
con las caracteristicas de la materia prima, medios, equipos y resultados.
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CE2.1 Valorar la necesidad del tratamiento de la madera o derivados para su posterior
puesta en obra.

CE2.2 Relacionar las ventajas e inconvenientes de los distintos procesos de tratamiento.

CE2.3 Enumerar los medios necesarios en el proceso de tratamiento térmico en funcién de la
materia prima y su posterior uso.

CE2.4 Reconocer y caracterizar los espacios empleados para el tratamiento térmico de la
madera o derivados.

CE2.5 Describir las condiciones de seguridad, de salud laboral y de medio ambiente a
aplicar.

C3: Aplicar las técnicas del tratamiento térmico u otro medio fisico de la madera o derivados.

CE3.1 Establecer los procesos de tratamiento de la madera o derivados en el equipo para
cada etapa y los parametros del programa de tratamiento segun la especie, el grueso de las
piezas y el grado de humedad inicial y final deseado de la madera o derivados.

CE3.2 Especificar la influencia que ejercen los agentes atmosféricos en los productos de
madera seca o derivados y sus consecuencias.

CE3.3 En un supuesto préactico, de una partida de madera o derivados a tratar, a partir de
unas condiciones establecidas:

- Trasladar la madera o derivados a los equipos de tratamiento térmico u otro medio fisico y
su posterior extraccion con los medios adecuados y sin ocasionar dafos.

- Seleccionar los rastreles a intercalar (posicion, distancia, tamafo, tipo de madera o
derivados).

- Controlar el volumen de las pilas y la distancia entre ellas.
- Controlar el aislamiento de los agentes atmosfeéricos.
- Comprobar el tiempo estimado del tratamiento.

- Controlar que los parametros del tratamiento se mantienen durante el proceso en los limites
establecidos.

- Obtener e interpretar las graficas del tratamiento.

C4: Controlar el circuito de la madera o derivados tratado térmicamente o mediante otro medio
fisico en el almacén, comprobando parametros y clasificAndola atendiendo a sus caracteristicas.

CE4.1 Explicar los distintos tipos de almacenaje utilizados en los equipos de tratamiento
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térmico u otro medio fisico como microondas, ultrasonido, entre otros.

CE4.2 En un supuesto practico, de una partida de madera o derivados tratado térmicamente
o mediante otro medio fisico, a partir de unas condiciones dadas:

- Determinar las caracteristicas y propiedades de los espacios empleados para el almacenaje
y manipulacion de la madera o derivados.

- Seleccionar los equipos de descarga y medios de transporte de los materiales.
- Cumplimentar los documentos de control de almacenamiento.
- Controlar parametros hasta la expedicion de la madera o derivados.

- Clasificar la madera o derivado tratado térmicamente o mediante otro medio fisico en
funcién de su especie, calidad y destino, apilandola, enfardandola y marcandola.

Realizar las operaciones de limpieza, preparacion y mantenimiento de primer nivel de la

magquinaria y equipos utilizados en la recepcion, tratamiento y almacenamiento en el tratamiento
térmico u otro medio fisico de la madera o derivados, manteniendo la operatividad.

CE5.1 Explicar las anomalias o principales problemas de funcionamiento mas
frecuentemente, durante la utilizacién de los equipos en la recepcién y almacenamiento de
materias primas y productos, asi como el tratamiento térmico u otro medio fisico de la
madera o derivados, identificando la correccién indicada en cada caso.

CE5.2 Realizar la limpieza y preparacion de la maquinaria y equipos utilizados en el
tratamiento de madera o derivados.

CE5.3 Reconocer el funcionamiento, constitucion y dispositivos de seguridad de la
maquinaria y equipos utilizados en la recepcioén y almacenamiento de materias primas y
productos para el tratamiento térmico u otro medio fisico de la madera o derivados.

CE5.4 En un supuesto practico de mantenimiento de primer nivel de la maquinaria y equipos
de recepcion y almacenamiento para el tratamiento térmico u otro medio fisico de la madera
o derivados, a partir de unas condiciones establecidas:

- Identificar las operaciones de mantenimiento de primer nivel de la maquinaria y los equipos
y ejecutarlas de acuerdo con las instrucciones o manuales correspondientes.

- Efectuar la limpieza de las maquinas, equipos y areas, logrando los niveles exigidos en la
recepcion, tratamiento y almacenamiento de materias primas y productos para el tratamiento
térmico u otro medio fisico de la madera o derivados.

- Adecuar los equipos de elaboracion a los requerimientos del proceso a ejecutar.

- Realizar las operaciones de mantenimiento basico de los equipos de movimiento y
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transporte de la madera o derivados.

- ldentificar los residuos generados de los equipos, materiales y productos para su
eliminacion segun protocolo establecido y legislacion aplicable.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.4; C3 respecto a CE3.3; C4 respecto a CE4.2; C5 respecto a CE5.4.
Otras capacidades:

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Cumplir con las normas de produccién fijadas por la organizacion.

Demostrar cierta autonomia en la resolucion de pequefias contingencias relacionadas con su
actividad.

Demostrar un buen hacer profesional.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza requerido por la
organizacion.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada momento, respetando los
canales establecidos en la organizacion.

Contenidos:

1. Propiedades y caracteristicas de la madera o derivados
Especies de madera. Anatomia y estructura.

Composicion quimica.

Propiedades fisico-mecanicas.

Higroscopicidad de la madera.

Clases de productos de la madera o derivados.

Equipos de tratamiento térmico: tipos, caracteristicas y funcién. Espacios y locales para
almacenamiento.

Otros medios fisicos: ultrasonido, microondas, entre otros.

Manejo y transporte interno de materiales y productos. Sistemas y equipos. Normativa aplicable.
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Organizacion del almaceén.
Distribucién y ubicacion; apilado.

Dafios y defectos en los materiales y productos derivados del almacenamiento; causas;
consecuencias.

Correcciones.

Eliminacién de residuos del tratamiento térmico u otro medio fisico de la madera o derivados.
Fichas técnicas de produccion.

Procedimientos y normas de clasificacion.

2. Preparacion de la madera o derivados para el tratamiento térmico u otro medio fisico
Técnicas de enrastrelado y formacion de pilas.

Métodos de carga y preparacion de la cabina de tratamiento.

Seleccién de método y programa de tratamiento en funcion de la especie.

Fases del proceso de tratamiento térmico. Fases del proceso en la utilizacion de otros medios
fisicos.

Condiciones para el tratamiento térmicamente de la madera o derivados.
Condiciones de la madera o derivados para otros tratamientos fisicos.
Métodos e instrumentos para la medicion de la humedad.

Tipos y caracteristicas de los equipos de tratamiento térmico de madera o derivados. Pardmetros
de los programas.

Tipos y caracteristicas otros medios fisicos a utilizar en madera o derivados. Parametros de los
programas.

Carga del equipo de tratamiento térmico. Carga del equipo de otros medios fisicos.
Control de la humedad durante el proceso de tratamiento térmico.
Control del proceso.

Control de defectos y deformaciones detectados tras el tratamiento térmico u otro medio fisico
sobre la madera o derivados.

3. Almacenamiento de la madera o derivados tratados térmicamente u otro medio fisico,
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operaciones de manipulacion y transporte del material

Evaluacion del material resultante.

Clasificacion de la madera o derivados segun defectos y deformaciones.
Métodos para la formacién de paquetes.

Codificacion, marcado, distribucion y ubicacion de los paquetes de madera o derivados tratados
térmicamente u otros medios fisicos.

Proteccion de las pilas de madera o derivados.
Condiciones ambientales de almacenamiento.
Medios de transporte y manipulaciéon. Funcionamiento y manejo de equipos.

4. Tipos de mantenimiento de primer nivel, documentacion técnica de mantenimiento de
instalaciones y equipos para el secado de madera o derivados

Mantenimiento preventivo y correctivo.
Procedimiento y técnicas de mantenimiento.
Equipos para el mantenimiento.

Calibracion y control de los equipos e instrumentos de medicion (higrometros, sondas).

Parametros de contexto de la formacioén:

Espacios e instalaciones:

Los talleres e instalaciones daran respuesta a las necesidades formativas de acuerdo con el
contexto profesional establecido en la unidad de competencia asociada, teniendo en cuenta la
normativa aplicable del sector productivo, prevencion de riesgos, salud laboral, accesibilidad
universal y proteccion medioambiental. Se considerara con caracter orientativo como espacios de
uso:

- Taller de 12 m2 por alumno o alumna.
- Instalacion de 4 m2 por alumno o alumna.
Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la aplicacion de tratamientos
térmicos sobre la madera y derivados en planta industrial, que se acreditard mediante una de las
dos formas siguientes:
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- Formacién académica de nivel 1 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacion Superior)
o de otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas
con este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.

MODULO FORMATIVO 3: TRATAMIENTOS DE NATURALEZA QUIMICA (ARTICULOS
TRATADOS, PRECURSORES, PRODUCTOS QUIMICOS Y PRODUCTOS BIOCIDAS) SOBRE
MADERA Y DERIVADOS EN PLANTA INDUSTRIAL

Nivel: 2
Cddigo: MF2321 2

Asociado a la UC: Aplicar tratamientos preventivos o curativos con medios, articulos
tratados, precursores, productos quimicos y productos biocidas sobre la madera y
derivados en planta industrial

Duracién: 90 horas

Capacidades v criterios de evaluacion:

C1: Describir los tratamientos preventivos o curativos biocidas de la madera o derivados con las
caracteristicas de la materia prima, medios, precursores, articulos tratados, productos, equipos y
resultados.

CEl.1 Analizar la necesidad de tratar la madera o derivados para su posterior
aprovechamiento.

CEL1.2 Describir los posibles tratamientos a aplicar, sus ventajas e inconvenientes.

CE1.3 Caracterizar los medios a emplear en los distintos tratamientos en funcion de la
materia prima y su posterior uso en madera o derivados.

CE1.4 Caracterizar los espacios empleados para realizar los tratamientos a la madera o
derivados.

CEL.5 Describir las condiciones de seguridad, de salud laboral y de medio ambiente segun la
normativa aplicable.

CE1.6 En un supuesto practico de tratamiento de madera o derivados de la madera, a partir
de unas condiciones dadas:
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- Identificar el producto de madera o derivado a tratar.
- Comprobar la humedad y completar el estadillo.
- Identificar la especie de madera o derivado.

- Clasificar y retirar los productos no conformes en funcién de los requisitos de tratamiento
propuestos.

C2: Aplicar técnicas de recepcion y cubicacién de madera o derivado, operando con equipos y
medios, constatando su correspondencia con el plan de calidad.

CE2.1 Describir los riesgos asociados a la recepcion y almacenamiento de madera o
derivado, segun normativa aplicable.

CE2.2 En un supuesto practico de recepcion y cubicacién de madera o derivado, a partir de
unas condiciones dadas:

- Controlar la descarga y el apilado de la madera o derivado recibido evitando dafios fisicos o
materiales.

- Cubicar la madera o derivado de forma precisa con los equipos y medios adecuados.

- Determinar la calidad de la madera o derivado recibido (especie, excentricidad y posibles
defectos).

- Comprobar su adecuacion al plan de produccion y a las normas de calidad establecidas.
- Cumplimentar el registro de entradas y salidas del material segun el plan de trabajo.

C3: Aplicar las operaciones de preparacion y puesta a punto de los equipos, cumpliendo la
normativa aplicable en materia de: seguridad, salud laboral y medio ambiental.

CE3.1 Especificar las medidas a adoptar ante imprevistos, segun la normativa aplicable.

CE3.2 Describir los riesgos asociados a la preparaciéon de equipos, segun normativa
aplicable.

CE3.3 En un supuesto practico de preparacién y puesta a punto de equipos a partir de unas
condiciones dadas, cumpliendo la normativa aplicable:

- Manipular los equipos con los medios y cuidados adecuados segun las caracteristicas del
tratamiento a aplicar.

- Preparar los componentes del tratamiento, utilizando los medios técnicos y de proteccién
adecuados y segun las especificaciones técnicas.
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- Seleccionar las medidas a adoptar ante imprevistos determinando la solucibn mas
adecuada a cada caso.

- Cargar los tanques, cubas u otros equipos, en funcion del tratamiento a aplicar.

- Realizar la limpieza de tanques, autoclaves u otros equipos identificando y gestionando los
residuos procedentes de los tratamientos.

- Efectuar la preparacion y puesta a punto de los equipos de acuerdo con los manuales de
procedimiento y sus caracteristicas.

C4: Aplicar tratamientos en la madera o derivados, operando con los equipos especificos,
cumpliendo la normativa aplicable.

CE4.1 Explicar los riesgos asociados a la aplicacion de tratamientos, segln normativa
aplicable.

CE4.2 Especificar las caracteristicas de almacenamiento de la madera, después del
tratamiento.

CE4.3 En un supuesto practico de aplicacion de tratamientos, a partir de unas condiciones
dadas:

- Seleccionar el tratamiento a aplicar en funcion de la especie y calidad de la madera o
derivado, del lugar, destino, aplicacion o uso de la madera o derivado a tratar.

- Controlar la carga de madera o derivados en tanques, autoclaves u otros equipos, y el
empleo de los medios adecuados.

- Regular en los distintos equipos los dispositivos de control de tiempo, temperatura y
presion.

- Ejecutar los tratamientos con los precursores, articulos tratados, biocidas o productos
guimicos requeridos en funcion de la especie de madera o derivado, el grado de proteccion
necesario o la finalidad que se quiera alcanzar.

- Realizar la descarga de los tanques, autoclaves u otros equipos, respetando los tiempos de
reposo y escurrido y la eliminacion de productos sobrantes de la madera o derivados.

- Comprobar que la madera o derivados tratados se han almacenado a cubierto o en una
superficie dura o impermeable y que se recogen las posibles fugas.

C5: Comprobar la calidad del tratamiento efectuado, determinando la validez de la partida.

CES5.1 Indicar como se lleva a cabo el control de calidad del material tratado, especificando
los parametros a considerar.
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CES.2 Describir las caracteristicas del etiquetado de la madera tratada, indicando las
especificaciones que deben aparecer.

CE5.3 En un supuesto préactico de comprobacion de la calidad de aplicaciones de
tratamientos, a partir de unas condiciones establecidas:

- Inspeccionar los testigos antes y después de efectuar el tratamiento.

- Identificar el material almacenado, mediante medios manuales e informaticos.
- Calcular la cubicacion de la madera o derivado.

- Calcular la cantidad de producto biocida o producto quimico utilizado.

- Medir la cantidad de producto biocida o producto quimico retenido por la madera o
derivado.

- Deducir los defectos y anomalias producidos durante el tratamiento.
- Determinar en funcion de la calidad requerida la validez de la partida.

C6: Aplicar las operaciones de limpieza, preparacion y mantenimiento de primer nivel de la
magquinaria y equipos utilizados en la recepcion, tratamiento y almacenamiento en el tratamiento
preventivo o curativo de la madera o derivados.

CE6.1 Reconocer el funcionamiento, constitucidon y dispositivos de seguridad de la
magquinaria y equipos utilizados en la recepcién y almacenamiento de materias primas vy
productos para el tratamiento de madera o derivados.

CE6.2 Realizar la limpieza y preparacion de la maquinaria y equipos utilizados en el
tratamiento de madera o derivados.

CE®6.3 ldentificar las operaciones de mantenimiento de primer nivel de la maquinaria y los
equipos y ejecutarlas de acuerdo con las instrucciones o manuales correspondientes.

CEG6.4 Explicar las anomalias o principales problemas de funcionamiento mas frecuentes,
durante la utilizacién de los equipos en la recepcion y almacenamiento de materias primas y
productos asi como en el tratamiento de madera o derivados, identificando la correccion
indicada en cada caso.

CE®6.5 Determinar las operaciones de mantenimiento basico de los equipos de movimiento y
transporte de la madera o derivados.

CE6.6 En un supuesto practico de limpieza, preparacion y mantenimiento de primer nivel de
la maquinaria y equipos utilizados en la recepcion, tratamiento y almacenamiento de la
madera o derivados, a partir de unas condiciones dadas:
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- Ejecutar las operaciones de mantenimiento de uso y la sustitucion de los equipos y Utiles
conforme a la documentacion técnica, las instrucciones de la empresa y las normas de
seguridad, consiguiendo un perfecto estado de funcionamiento.

- Efectuar la limpieza de las maquinas, equipos y areas, logrando los niveles exigidos en la
recepcion, tratamiento y almacenamiento de materias primas y productos para el tratamiento
de madera o derivados.

- Adaptar los equipos a los requerimientos del proceso a ejecutar.

- ldentificar los residuos generados de los equipos, materiales y productos para su
eliminacién segun protocolo establecido y legislacion aplicable.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:

C1 respecto de CE1.6; C2 respecto a CE2.2; C3 respecto a CE3.3; C4 respecto a CE4.3; C5
respecto a CE5.3; C6 respecto a CEG.6.

Otras capacidades:

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Cumplir con las normas de produccion fijadas por la organizacion.

Demostrar cierta autonomia en la resolucién de pequefias contingencias relacionadas con su
actividad.

Demostrar un buen hacer profesional.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza requerido por la
organizacion.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada momento, respetando los
canales establecidos en la organizacion.

Contenidos:

1. Preparaciéon de maquinas y materiales para el tratamiento de madera o derivados,
equipos de aplicacion, operaciones de manipulacién y transporte, precursores, articulos
tratados y productos biocidas o productos quimicos para el tratamiento de madera o
derivados.

Caracteristicas y propiedades de la madera o derivados (especies. anatomia y estructura,
propiedades fisico-mecéanicas, higroscopicidad).
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Diferenciacibn macroscopica de la madera o derivados.

Reconocimiento de las diferentes patologias a combatir de origen bidtico y abiético.
Normativa acorde al tratamiento de la madera o derivados en funcion de su ubicacion.
Clases de uso.

Ordenes de preparacién de maquinas (autoclaves de inmersion y/o de pulverizacion, bafieras de
inmersion, tuneles de pulverizacion, cortina, entre otros).

Programacién de parametros de las maquinas.

Caracteristicas de los tratamientos en madera o derivados.

Tipos de aplicaciones. Equipos de medida y control.

Equipos de aplicacion de tratamientos biocidas y quimicos: Funcionamiento y manejo de equipos.
Medios de manipulacion.

Descarga de materiales.

Distribucién, ubicacién y apilado de madera o derivados.

Proteccion de pilas y medios.

Precauciones en el manejo y transporte de productos para el tratamiento de madera o derivados.

Condiciones de conservacion de precursores, articulos tratados, productos biocidas o preparados
guimicos.

Control de stock.

2. Aplicacion del tratamiento en la madera o derivados de naturaleza quimica y bioldgica,
metodos de aplicacion, control de calidad, documentacion técnica para la aplicacion del
tratamiento preventivo o curativo de madera o derivados.

Cubicacion de la madera.

Tipos de tratamientos: preventivos, curativos, ignifugos, proteccion solar entre otros. Descripcién
de los sistemas de tratamiento. Proteccion en profundidad y superficial.

Productos biocidas: tipos, caracteristicas y aplicaciones; eleccién. Autorizacién del producto.
Precursores de sustancias activas generadas in situ. Articulos tratados.

Autorizaciones de productos biocidas. Modo de empleo
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Ficha de seguridad; etiqueta; productos quimicos.

Tipos, finalidad y aplicaciones.

Factores que inciden en el tratamiento preventivo o curativo de la madera o derivados.
Llenado de equipos de aplicacion.

Medios y equipos para la preparacion de la solucion del tratamiento.
Seleccién del equipo de aplicacion.

Preparacion y carga de la madera o derivado.

Técnicas de apilado y enrastrelado de la madera o derivado.

Ajuste de parametros en los equipos.

Control del reposo del tratamiento.

Defectos y anomalias en la madera o derivado tratado.

Procedimientos de control de calidad.

Ensayos de retencién y penetracion.

Interpretacion de resultados.

Consumo de biocida o producto quimico.

Clasificacion y etiquetado de la madera o derivados segun su calidad.
Etiquetado de la madera y derivados segun el tratamiento biocida
Reciclado o eliminacion de los biocidas o productos quimicos utilizados.

Documentacion referente a la aplicacion de los tratamientos.
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3. Mantenimiento de primer nivel de instalaciones y equipos para el tratamiento preventivo
o curativo de la madera o derivados y de magquinas para el tratamiento preventivo o

curativo de la madera o derivados.

Mantenimiento preventivo y correctivo de equipos de aplicacion del tratamiento preventivo y

curativo.
Mantenimiento basico de equipos de manipulacion.

Procedimiento y técnicas.
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Equipos para el mantenimiento.

4. Toxicidad, peligrosidad y riesgo para el ser humano y el medio ambiente. Eliminacién de
envases y control de los residuos

Toxicologia de los productos empleados en el tratamiento de la madera o derivados.
Tipos de biocidas o productos quimicos utilizados.
Autorizaciones de biocidas. Clasificacion de peligrosidad.

Riesgos asociados al empleo de los biocidas o productos quimicos para el tratamiento de la
madera o derivados.

Vias de penetracion.
Efectos sobre la salud y el medio ambiente.

Riesgos para la salud y el medio ambiente (fauna, suelo y el agua) y mitigacién del riesgo.
Medidas preventivas.

Residuos de envases.

Eliminacién y sistemas de gestion.
Transporte, almacenamiento y manipulacion.
Etiquetado y ficha de datos de seguridad.
Pictogramas y leyendas.

Autorizacién del producto.

Prevencion de riesgos laborales en el tratamiento de la madera o derivados. Intoxicaciones; EPIs.

Parametros de contexto de la formacioén:

Espacios e instalaciones:

Los talleres e instalaciones daran respuesta a las necesidades formativas de acuerdo con el
contexto profesional establecido en la unidad de competencia asociada, teniendo en cuenta la
normativa aplicable del sector productivo, prevencion de riesgos, salud laboral, accesibilidad
universal y proteccion medioambiental. Se considerara con caracter orientativo como espacios de
uso:

- Taller de 12 m2 por alumno o alumna.

- Instalacion de 4 m2 por alumno o alumna.
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Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la aplicacion de tratamientos de
naturaleza quimica sobre la madera y derivados en planta industrial, que se acreditara mediante
una de las dos formas siguientes:

- Formacion académica de nivel 1 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacion Superior)
o de otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas
con este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.

ANEXO I
(Sustituye al Anexo CDXXIII establecido por el Real Decreto 1958/2009, de 18 de diciembre)

Cualificacion profesional: Organizacion y gestién de la produccién en industrias de carpinteriay
mueble

Familia Profesional: Madera, Mueble y Corcho
Nivel: 3
Cédigo: MAM423_3

Competencia general

Organizar, gestionar y supervisar la produccion en industrias de carpinteria y mueble, programando y
preparando el trabajo a realizar en funcion de los recursos disponibles, supervisando la ejecucion de los
trabajos para la fabricacién de mobiliario con la calidad y las medidas de seguridad requeridas, cumpliendo
la normativa vigente y respetando el medio ambiente.

Unidades de competencia

UC1361_3: Gestionar el almacén y los aprovisionamientos en la industria de fabricacion de mobiliario y
elementos de carpinteria

UC1362_3: Organizar la produccion en industrias de fabricacion de mobiliario y elementos de carpinteria
UC1363_3: Supervisar la produccion en industrias de fabricacion de mobiliario y elementos de carpinteria

UC1364_3: Participar en el mantenimiento de los sistemas de gestién de la calidad, medioambiente,
prevencion y salud laboral en madera, corcho y mueble
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UC2319 3: Programar la maquinaria de Control Numérico Computerizado (CNC) en industrias de
fabricacion de mobiliario y elementos de carpinteria

Entorno Profesional

Ambito Profesional

Desarrolla su actividad profesional en el area de produccion, departamento de fabricacion de mobiliario y
elementos de carpinteria, en entidades de naturaleza publica o privada, empresas de tamafio pequefio,
mediano o grande, por cuenta ajena, con independencia de su forma juridica. Desarrolla su actividad
dependiendo, en su caso, funcional y/o jerarquicamente de un superior. Puede tener personal a su cargo
en ocasiones, por temporadas o de forma estable. En el desarrollo de la actividad profesional se aplican

los principios de accesibilidad universal y disefio universal o disefio para todas las personas de acuerdo
con la normativa aplicable.

Sectores Productivos

Fabricacién de muebles y elementos de carpinteria.
Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Los términos de la siguiente relacién de ocupaciones y puestos de trabajo se utilizan con caracter genérico
y omnicomprensivo de mujeres y hombres.

Responsables de seccién de acabados

Gerentes de empresas de madera y corcho

Gerentes de empresas de fabricacion de mueble y otras manufacturas

Encargados de control de calidad en industrias de madera y corcho

Encargados en planificacion de la produccion en industrias de madera y materias similares
Encargados de control de la produccion en industrias de madera y materias similares
Encargados de gestion de parques y almacenes en industrias de madera y materias similares

Encargados de gestion de calidad, medioambiente, seguridad y salud laboral de las industrias de madera y
materias similares

Preparadores-Programadores de Maquinas Herramientas con C.N.C

Formacion Asociada (750 horas)

Médulos Formativos

MF1361_3: Aprovisionamiento y almacén en la industria de fabricacion de mobiliario y elementos de
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carpinteria (90 horas)

MF1362_3: Organizacién de la produccién en las industrias de fabricacion de mobiliario y elementos de
carpinteria (120 horas)

MF1363_3: Control de la produccion en industrias de la fabricacion de mobiliario y elementos de
carpinteria (180 horas)

MF1364_3: Calidad, seguridad y medioambiente en industrias de la madera, corcho y mueble (90 horas)

MF2319_3: Programacion de la maquinaria de Control Numérico Computerizado (CNC) en industrias de
fabricacion de mobiliario y elementos de carpinteria (270 horas)

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: GESTIONAR EL ALMACEN Y LOS APROVISIONAMIENTOS EN LA
INDUSTRIA DE FABRICACION DE MOBILIARIO Y ELEMENTOS DE CARPINTERIA

Nivel: 3
Cdédigo: UC1361_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Planificar los aprovisionamientos y la solicitud de pedidos a proveedores de los materiales requeridos
para la fabricacion de mobiliario y elementos de carpinteria, segun el plan de produccion establecido.

CR1.1 Las necesidades de materias primas, componentes y elementos semielaborados se
determinan para la fabricacibn del mobiliario, interpretando los documentos e informacion
correspondientes al plan/politica de produccién de la empresa.

CR1.2 El programa de aprovisionamiento se elabora, a partir de las necesidades de materias primas,
componentes y elementos semielaborados, la disponibilidad de los proveedores, el coste de cada
suministro y almacenamiento, minimizando costes y cubriendo las necesidades detectadas en
cantidad y plazo.

CR1.3 Los proveedores se seleccionan en base a los criterios de calidad establecidos, sus ofertas
economicas, los plazos de entrega indicados, capacidad de suministro, de forma que asegure el
aprovisionamiento al menor coste posible y cumpliendo la politica de la empresa en esta materia.

CR1.4 Los pedidos a los proveedores se emiten en el formato y plazo establecido, de manera que se
cumpla el programa de aprovisionamiento elaborado.

CR1.5 EI seguimiento del pedido se efectia, asegurandose que el proveedor ha recibido
correctamente el pedido, solucionando posibles imprevistos de abastecimiento en su caso.

RP2: Supervisar la entrada de mercancias y la recepcién de los suministros demandados en la fabricacion
de mobiliario y elementos de carpinteria, de acuerdo con los procedimientos establecidos para asegurar la
distribucion de cada producto.

CR2.1 La informacion referente a la entrada de mercancias se transmite a todos los departamentos
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involucrados con el aprovisionamiento y recepcion de suministros, indicando los pedidos cursados,
proveedores, fechas previstas de entrega y descargas autorizadas.

CR2.2 La recepcion de suministros externos se supervisa, comprobando el cumplimiento de los
procedimientos establecidos en relacion con la calidad, cantidad e identificacion.

CR2.3 Los productos aceptados en la recepcién se controlan, verificando que su ubicacién y la
utilizacion de los medios requeridos en su transporte se realizan de acuerdo a los procedimientos
establecidos por la empresa.

CR2.4 Los productos rechazados en la recepcion se controlan, supervisando el cumplimiento de los
criterios establecidos, en relacién con la aceptacion o rechazo de suministros, evitando su utilizacion
inadvertida.

CR2.5 Los registros de calidad se controlan, verificando el cumplimiento del plan de produccion, al
comparar con los resultados obtenidos, informando en caso de no conformidad a la persona que
corresponda, o directamente al proveedor para que emprenda las acciones oportunas.

RP3: Gestionar el almacenamiento y el transporte de los productos de mobiliario y elementos de
carpinteria para garantizar el proceso productivo, de acuerdo a lo establecido en la politica de empresa,
cumpliendo la normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales.

CR3.1 Los elementos medios de transporte y equipos de manipulacion de almacenaje se controlan,
verificando el estado de conservacion, limpieza y ubicacién en funcién a su utilizacion.

CR3.2 El emplazamiento de los productos de mobiliario y elementos de carpinteria, se determinan,
considerando el espacio disponible, la accesibilidad, volumen, peso y rotaciéon de las mercancias,
facilitando los movimientos de carga y descarga.

CR3.3 Los productos almacenados se controlan, verificando que se lleva a cabo segun lo establecido
identificando los posibles errores.

CR3.4 El transporte de materiales dentro del almacén se establecen, considerando los medios
utilizados, requeridos, el tipo de mercancia, cumpliendo la normativa aplicable en materia de
prevencion.

CR3.5 Los materiales, componentes y semielaborados a utilizar se verifican en los programas de
produccion, revisando su preparacion y las cantidades requeridas en cada punto de la cadena de
produccion.

CR3.6 Los productos perecederos almacenados (barnices, colas, entre otros), se controlan,
supervisando que su utilizacién esta dentro de las fechas de uso, indicadas y que los productos
caducados se eliminan en la forma establecida.

CR3.7 Los traslados de mercancias en la industria del mueble se controla, verificando las
caracteristicas del transporte interno, (planificacion de rutas, carga y descarga de mercancias, entre
otros) y externo (logistica internacional y los INCOTERMS), cara a la justificacién de costes.

CR3.8 El inventario se controla, verificando el cumplimiento de los recuentos periddicos se llevan a
cabo, segun lo establecido, comparando los datos disponibles con las existencias reales, efectuando
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posibles correcciones, ante cualquier desajuste.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Aplicaciones informaticas especificas de gestién de almacenes.

Productos y resultados:

Aprovisionamiento, pedido, recepcion y almacenamiento de materiales y elementos requeridos para la
fabricacibn de mobiliario y elementos de carpinteria, planificados y controlados. Actualizacién de
inventarios controlados. Mantenimiento del stock establecido. Informacion ordenada, detallada y completa
de: ventas, pedidos, clientes/proveedores.

Informacidn utilizada o generada:

Lista de materiales a emplear en fabricacion. Bibliografia y datos técnicos de materiales (caracteristicas,
tipos, aplicaciones). Catalogos y muestrarios de materiales y productos. Normas de clasificacién y marcaje
de materiales. Especificaciones referentes a manejo y almacenamiento de los materiales y productos.
Fichas de control de los aprovisionamientos. Fichas de control de almacén (entradas y salidas).
Documentos de control de tratamiento y eliminacién de residuos. Fichas de control de calidad de los
materiales, herrajes, accesorios y complementos.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: ORGANIZAR LA PRODUCCION EN INDUSTRIAS DE FABRICACION
DE MOBILIARIO Y ELEMENTOS DE CARPINTERIA

Nivel: 3
Cdédigo: UC1362_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Planificar la fabricacién de mobiliario y elementos de carpinteria, segin el plan establecido por la
empresa en funcion de la disponibilidad de los recursos para el lanzamiento de la produccion.

CR1.1 El plan de producciéon de mobiliario y elementos de carpinteria se elabora considerando
cantidades demandadas, recursos disponibles, unidades minimas, plazos de fabricacion y fechas de
servicio.

CR1.2 La disponibilidad de materiales se establece, revisando el nivel de existencias en comparacion
con las cantidades requeridas.

CR1.3 Los equipos a utilizar en el plan de produccion se determinan a partir de la ocupacion en
planes anteriores y previa comprobacién del funcionamiento, comunicando las deficiencias
encontradas a la unidad correspondiente.

CR1.4 La carga horaria de trabajo, se establece, elaborando un cronograma de tareas y tiempo a
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emplear, teniendo en cuenta los elementos a fabricar y plazos de entrega.

CRL1.5 El personal se organiza, delegando responsabilidades, tareas y funciones ajustando la carga
del trabajo con la capacidad para enfrentarse a la actividad asignada y en funcién de su
disponibilidad.

CR1.6 La formacion y capacitacion dirigidas al personal se potencian, proponiendo las herramientas
de profesionalizacion requeridas para los trabajos a ejecutar.

RP2: Programar las operaciones a efectuar en el plan de produccién de mobiliario y elementos de
carpinteria para el cumplimiento de los objetivos marcados con la calidad requerida, optimizando los
recursos disponibles.

CR2.1 Las maquinas manuales, automaticas o CNC (Control Numérico Computerizado), se
determinan, priorizando las operaciones a efectuar, partiendo de la programacion a corto plazo y el
desglose de las mismas.

CR2.2 Los trabajos a efectuar en el plan de produccién se asignan, considerando, la secuencia de las
operaciones; los tiempos de preparacién de maquina y de proceso; la capacidad de los medios de
produccion y los recursos humanos disponibles; de forma que se finalice el plan de produccion en el
plazo de tiempo con la calidad requerida.

CR2.3 Los costes de produccion del plan elaborado se optimizan, estableciendo posibles cambios en
la secuencia de fabricacion, utilizacion de equipos alternativos y reasignacion de personal,
manteniendo el plazo de ejecucion previsto.

CR2.4 EIl aprovisionamiento de materias primas, componentes y semielaborados requeridos se
establece, en funcién de la secuencia de operaciones a desarrollar en la programacion establecida en
el plan de produccion.

RP3: Programar las diferentes lineas de fabricacién, conforme a los métodos establecidos, para asegurar
la politica de produccién en industrias de fabricacién de mobiliario y elementos de carpinteria.

CR3.1 Los objetivos de produccion se fijan bajo el asesoramiento de otros departamentos implicados,
de acuerdo con la politica de la empresa.

CR3.2 La fabricacion se planifica en colaboracion con otras &areas de la empresa, utilizando las
técnicas requeridas de acuerdo a la politica de produccion.

CR3.3 El riesgo y la incertidumbre en las diferentes lineas de fabricacion programadas se evallan,
utilizando las técnicas requeridas (bibliografia especializada, medicion de los estandares de
produccion, entre otros), cumpliendo con la politica de produccion.

CR3.4 Los procesos se programan, utilizando herramientas de célculo de acuerdo con la politica de
produccion, teniendo en cuenta los costos generales y los costos-proyecto.

CR3.5 Los programas de fabricacion se someten a contraste con otras areas implicadas de acuerdo
con la politica de produccion.

RP4: Distribuir la informacion requerida, segun las unidades productivas que intervienen en la ejecucion
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del programa de fabricacion de mobiliario y elementos de carpinteria para asegurar la comprension y
coordinacion.

CR4.1 La informacién que requiere cada unidad de produccion, se obtiene a partir del programa de
fabricacibn de mobiliario y elementos de carpinteria elaborado, incluyendo, cantidad demandada,
materias a utilizar secuencia temporal en la que se fabricara, el tiempo estimado, las maquinas,
utillaje y personal, indicando la utilizacion de medios manuales o automatizados.

CR4.2 La documentacion referida al programa de produccién, se verifica disponiendo los medios
requeridos para cada unidad de produccion implicada en el trabajo.

CR4.3 La informacion se transmite en cada unidad de produccion, emitiendo las aclaraciones que
sean requeridas para su comprension.

RP5: Determinar las operaciones de mantenimiento, segun el plan general de produccién de la empresa
para controlar el funcionamiento de los equipos de produccién de mobiliario y elementos de carpinteria.

CR5.1 Las operaciones de mantenimiento de equipos se definen, en base a las instrucciones
facilitadas por el fabricante de las maquinas, instalaciones y utillaje, requerido en el plan de
produccion de la empresa.

CR5.2 Las acciones de mantenimiento se determinan, estableciendo la frecuencia de las técnicas a
desarrollar y diferenciando el tratamiento interno y externo para cada equipo.

CR5.3 Los parametros de funcionamiento de cada equipo en relacion con la produccién de mobiliario

y elementos de carpinteria, se determinan a partir de las especificaciones del fabricante, de las
pruebas de uso realizadas y de los valores histéricos alcanzados.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Equipos informéaticos (programas aplicados de organizacién de la produccién).

Productos y resultados:

Fabricacion de mobiliario y elementos de carpinteria, planificados en base al plan establecido.
Operaciones a efectuar en las lineas de produccion en el plan de produccion de mobiliario y elementos de
carpinteria, programadas. Organigramas de produccion y de recursos humanos, elaborados. Recursos
materiales y humanos optimizados. Informacién requerida para el desarrollo del plan de produccion,
obtenida y transmitida. Plan de mantenimiento de equipos e instalaciones, definidos.

Informacién utilizada o generada:

Plan de produccion de mobiliario. Lista de materiales y operaciones de los productos incluidos en el Plan
de produccion. Inventario de materiales disponibles. Supuestos de carga por centro de trabajo y
disponibilidad méaxima. Plan de mantenimiento. Lista de personal disponible en fabricacion. Lista de
pedidos de mobiliario a realizar a proveedores. Ordenes de fabricacion por centro de trabajo. Secuencia de
lanzamiento de las ordenes de fabricacion.

MINISTERIO
DE EDUCACION
Y FORMACION PROFESIONAL



42

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: SUPERVISAR LA PRODUCCION EN INDUSTRIAS DE FABRICACION
DE MOBILIARIO Y ELEMENTOS DE CARPINTERIA

Nivel: 3
Cddigo: UC1363 3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Supervisar los pardmetros de control de cada proceso de fabricacibn de mobiliario y elementos de
carpinteria, fijando en cada operacion las condiciones para asegurar que los niveles de produccién y de
calidad, alcancen los valores determinados.

CRL1.1 La informacion requerida en relacién con el programa de fabricacion se distribuye en cada
unidad de produccion, en funcion de los medios disponibles con la frecuencia establecida.

CR1.2 Las caracteristicas de las materias primas y productos semielaborados utilizados en la
fabricacion se supervisan, verificando el cumplimiento de las caracteristicas establecidas en el plan
de produccion para asegurar las especificidades del producto final.

CR1.3 La preparacion de las piezas que componen el producto final se controlan, verificando el
cumplimiento de las caracteristicas fisico-mecanicas establecidas en el plan de produccién.

CR1.4 El mecanizado y montaje de las piezas a fabricar se controla, supervisando que estas
operaciones se ejecutan acordes con el plan de trabajo establecido, asi como el cumplimiento de la
normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales.

CRL1.5 Las operaciones intermedias antes del acabado de los productos de mobiliario y carpinteria
(ljado, masillado, repaso, montaje de proceso y almacenado intermedio de producto semielaborado,
entre otras), se controlan, supervisando el cumplimiento de los requisitos establecidos en el plan de
produccion.

CRL1.6 El proceso de acabado (seleccién de producto, aprovisionamiento, aplicaciones de los distintos
tipos de tintes y de fondo, secado, lijado de barniz y aplicacion de acabados), se controla, verificando
el cumplimiento de los planes de trabajo establecidos en los partes de produccion de la empresa.

CR1.7 El montaje final y de elementos auxiliares, (herrajes y vidrios entre otros, asi como el
embalaje), se controla, verificando el cumplimiento de produccion, establecido en la empresa.

CRL1.8 La expedicion y carga de los productos finales se controlan, supervisando si coinciden con la
planificacion del plan comercial de la empresa, segun los muelles y rutas acordes.

RP2: Controlar el cumplimiento del programa de fabricacién, de mobiliario y elementos de carpinteria,
corrigiendo las posibles desviaciones para asegurar el cumplimiento de los requerimientos de fabricacion y
calidad, establecidos.

CR2.1 El control del programa de fabricacién, de mobiliario y elementos de carpinteria se establece
en los puntos de inspeccién establecidos en la linea de proceso, determinando acciones que asegure
el control del cumplimiento de los estandares de produccion.
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CR2.2 La calidad y cantidad de las materias primas y de los productos de mobiliario y carpinteria
obtenidos se controlan en cada unidad productiva a intervalos periodicos, verificando el tiempo de
ejecucion de los trabajos, el estado de los equipos y personal y el cumplimiento con el plan de calidad
establecido, introduciendo, las medidas correctoras, ante posibles desviaciones.

CR2.3 Los costes de produccion se controlan, verificando que los consumos y los tiempos de
fabricacién se ajustan a lo establecido en el plan de produccién, consiguiendo la calidad requerida,
aplicando en caso de posibles desviaciones, correcciones en la distribucién de recursos y asignaciéon
de trabajos.

CR2.4 Las variables y parametros de produccién de productos de madera y derivados se controlan,
analizando el registro documental de las acciones realizadas, durante el proceso de produccién,
pudiendo aplicar medidas correctoras, ante posibles desviaciones detectadas en la calidad del
producto.

CR2.5 Las desviaciones durante el control del programa de fabricacién de mobiliario se detectan,
valorando el cumplimiento de los objetivos marcados (fechas de finalizacion, costes de produccion,
entre otros).

CR2.6 Las medidas correctoras adoptadas, ante desviaciones, se controlan, verificando que se
cumple el plan de produccién establecido por la empresa.

CR2.7 EIl control de calidad en los distintos puntos de trabajo se aplica en colaboracién con el
departamento de calidad, resolviéndose las posibles incidencias ocurridas tanto en el proceso
productivo como en las devoluciones desde el cliente.

RP3: Supervisar las operaciones de mantenimiento de primer nivel y reparacion de equipos y maquinaria,
de produccién de mobiliario y elementos de carpinteria, para evitar interrupciones del proceso productivo,
siguiendo el plan de mantenimiento de la empresa y cumpliendo la normativa aplicable de prevenciéon de
riesgos laborales.

CR3.1 El estado operativo de los equipos se comprueba, verificando que los cambios de utillaje,
formatos, y reglajes se corresponden con los indicados en las instrucciones de cada operacion.

CR3.2 El funcionamiento de los equipos se controlan, verificando la correccién de posibles anomalias
de primer nivel de mantenimiento preventivo y correctivo o dando aviso al servicio especializado.

CR3.3 Las operaciones de parada y arranque en la linea de produccién del proceso de fabricacién de
mobiliario y elementos de carpinteria se comprueba, verificando que se efectian, de acuerdo con las
secuencias establecidas en los manuales o instrucciones de trabajo del proceso productivo.

CR3.4 La aplicacion del plan de mantenimiento de primer nivel se controla, por el registro documental
de las acciones realizadas, verificando que se ejecutan, segun los planes previstos.

CR3.5 Las anomalias en el funcionamiento de los equipos se detectan, valorando, su correccion o
aviso al servicio de mantenimiento.

CR3.6 Las reparaciones a realizar en los equipos averiados se planifican con el servicio interno o
externo correspondiente, en funcion del tipo de averia y utilizando el canal de comunicacién definido.
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CR3.7 El cumplimiento de las actividades de prevencion de riesgos laborales se controlan, verificando
la difusién de acciones programadas para la unidad productiva especifica, de acuerdo con la politica
de la empresay la normativa aplicable.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Paneles de control. Sistemas y programas de fabricacion asistida por ordenador. Archivos manuales,
informaticos. Software CAD_CAM. Dispositivos para transmisién de datos. Elementos de medicion y
control de producciones y productividades. Equipos y aplicaciones informaticas de gestion de produccion
de mobiliario. De forma alternativa puede emplearse hoja de célculo. Utiles de medicién y marcaje.

Productos y resultados:

Pardmetros de control de cada proceso de fabricacibn de mobiliario y elementos de carpinteria,
supervisados. Cumplimiento del programa de fabricacién, controlado. Aplicacion del plan de
mantenimiento, supervisado. Solucidn a las contingencias, supervisadas.

Informacién utilizada o generada:

Supuestos de plan de fabricacién de mobiliario programado. Instrucciones de uso y mantenimiento de
maquinas. Piezas con diferentes tipos de defecto. Salida: Plan de mantenimiento. Plan de fabricacion de
mobiliario modificado. Criterios de aceptacion y rechazo de piezas. Plano y ficha técnica de trabajo. Datos
técnicos sobre caracteristicas de los materiales. Datos técnicos sobre caracteristicas y funcionamiento de
las instalaciones. Manual del operador de maquinas complejas y equipos de CN. Caracteristicas técnicas
de los utiles y herramientas. Instrucciones y manuales de mantenimiento de maquinas, equipos e
instalaciones. Fichas de parametros de puesta a punto. Programas de CN. Fichas de resultados de
realizacion de la primera pieza. Fichas de mantenimiento de maquinas, equipos e instalaciones.

UNIDAD DE COMPETENCIA 4: PARTICIPAR EN EL MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE
GESTION DE LA CALIDAD, MEDIOAMBIENTE, PREVENCION Y SALUD LABORAL EN MADERA,
CORCHO Y MUEBLE

Nivel: 3

Cdédigo: UC1364_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Colaborar con el departamento de calidad en el establecimiento de los sistemas de control de los
suministros, variables de proceso, producto acabado y no conforme, de acuerdo al plan establecido por la
empresa en industrias de mobiliario de elementos de carpinteria y corcho, para alcanzar los objetivos de
calidad y proteccion medioambiental establecidos.

CRL1.1 Los requisitos y caracteristicas de materiales y de medios auxiliares en industrias de mobiliario
de elementos de carpinteria y corcho se establecen en colaboracion con el departamento de calidad,
determinando las especificaciones de suministros.
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CR1.2 La gestion de los recursos energéticos y la politica del agua se organizan, de acuerdo al plan
establecido por la empresa para alcanzar su sostenibilidad, haciendo un uso racional de los mismos.

CRL1.3 Los procedimientos, equipos e instrucciones de control de los suministros se determinan de
acuerdo al plan establecido por la empresa, a partir de las caracteristicas que mayor repercusiéon
tengan sobre la calidad de los productos a fabricar y en funcion de las especificaciones facilitadas por
los proveedores.

CRL1.4 Los procedimientos de control de calidad de los suministros, variables de proceso y productos
acabados se establecen, de acuerdo al plan establecido por la empresa, definiendo los objetivos del
procedimiento, los elementos o materiales a inspeccionar, las condiciones de muestreo, los medios e
instrumentos de ensayo, sistematica de las operaciones, criterio de evaluacién, informes, forma de
expresar los resultados y cualificacién del operario que realiza el control.

CR1.5 El plan de control del proceso de fabricacién y de producto acabado se establece, de acuerdo
al plan establecido por la empresa, determinando los puntos de verificacién y los procedimientos de
muestreo, control, registro y evaluacion.

CR1.6 El procedimiento a seguir para el tratamiento del material no conforme en industrias de
mobiliario de elementos de carpinteria y corcho se establece de acuerdo con los requerimientos y
directrices del sector y departamento responsable; de forma que permiten su identificacion,
trazabilidad y, en su caso, reciclado.

CR1.7 La gestion de los sistemas de control que aseguren la calidad de productos intermedios,
acabados, de los suministros y de los requisitos medioambientales se establece en colaboracion con
el departamento de calidad, de acuerdo al plan establecido por la empresa, optimizando los recursos
técnicos y humanos.

CRL1.8 El control de los medios requeridos en los ensayos de control se establece, en funcién de las
medidas, pautas, lugares de control, cualificacion de los usuarios autorizados, frecuencia de
inspeccion y plan de calibrado.

RP2: Proponer actuaciones de mejora de proceso y producto en la industria de madera, mueble y corcho,
mediante el andlisis de indicadores de calidad, control y evaluacién de resultados, cumpliendo con el plan
de produccion de la empresa en funcién de los objetivos y actividades establecidos.

CR2.1 Las mejoras de proceso, (reduccion de costes o disminucidn de recursos, entre otros), en la
industria de madera y corcho se proponen a partir de la informacién obtenida en el diagnéstico de las
causas gque motivan las no conformidades, de las situaciones fuera de control y de las desviaciones
detectadas en los valores de control establecidos.

CR2.2 Las actuaciones de mejora de proceso y producto en relacién con la propuesta de puntos de
control criticos se establecen, en funciéon de los datos recogidos en la valoracién de resultados
numeéricos de andlisis de muestra e interpretacion de datos estadisticos y biograficos, relacionados
con los procesos y productos mobiliarios de elementos de carpinteria y corcho obtenidos.

CR2.3 Las mejoras de proceso en relacion con la documentacion se proponen, tal como el
establecimiento de un formato cara a una facil interpretacion y cumplimentacién, ajustandose a las
normas establecidas, de acuerdo con los objetivos y actividades fijados por la empresa.

MINISTERIO
DE EDUCACION
Y FORMACION PROFESIONAL



46

CR2.4 Las propuestas de mejora de proceso en relacion con la gestion de la documentacion se
determinan, cara al establecimiento del flujo de informacion, creando canales internos que permita la
participacién del personal en las mejoras de la calidad y del sistema de gestion medioambiental,
ajustandose a las normas establecidas.

CR2.5 Las actuaciones de mejora en la gestion documental se proponen en colaboracion con los
departamentos responsables, estableciendo unos formatos de documentacién de forma que asegure
la conservacién, actualizacion, acceso y difusion de la informacién relativa a calidad vy
medioambiente, de acuerdo con los objetivos y actividades fijados por la empresa.

RP3: Colaborar con el departamento de calidad en el establecimiento de las acciones de seguimiento y
control de los requisitos legales y normativas de calidad del producto, segin pautas establecidas en la
industria de mobiliario de elementos de carpinteria y corcho para el ajuste de los procedimientos y normas
establecidos.

CR3.1 Las consecuencias derivadas de la aplicacion de la legislacion, se difunden y dan a conocer al
personal de la empresa para su cumplimiento.

CR3.2 Las acciones de seguimiento y control se establecen, determinando tomas de muestras y
ensayos programados, a lo largo del proceso productivo en colaboracion con laboratorios externos
acreditados, cara al ajuste de los procesos, cumpliendo con la planificacion de los planes de calidad.

CR3.3 Los muestreos y ensayos fuera de planificacion se programan, cuando las circunstancias lo
requieran (puesta en marcha, parada, alteraciones graves en el proceso, entre otros), a lo largo del
proceso productivo.

CR3.4 La certificacion del producto acabado se establece por medio de ensayos de calidad en
laboratorios externos acreditados.

CR3.5 El cumplimiento de la normativa de las distintas administraciones que afecte a la calidad en la
industria de mobiliario de elementos de carpinteria y corcho se controla, comprobando su aplicaciéon
en las especificaciones requeridas.

RP4: Colaborar con los departamentos responsables en la elaboracién de acciones de seguimiento y
control para valorar el cumplimiento de los planes de gestion de seguridad y proteccion medioambiental en
industrias de mobiliario de elementos de carpinteria y corcho.

CRA4.1 Las acciones de seguimiento y control en relacién con los medios de proteccion y sefializacion
de los equipos, maquinas y utillaje en industrias de madera, mueble y corcho se establecen en
colaboracion con los departamentos responsables, segun normativa aplicable, verificando que el
estado de conservacion es el requerido y eliminando los que no se encuentran en condiciones de
uso.

CR4.2 El seguimiento y control de los Equipos de Proteccion Individual (EPIs), e indumentaria
utilizados se determina en colaboracién con los departamentos responsables, verificando si los
manejados son los establecidos por la normativa aplicable y su utilizacién es la requerida e idéneos
para el desempefio del trabajo.

CR4.3 Las acciones de seguimiento y control sobre la manipulacién de los materiales y su transporte
en industrias de la madera, mueble y corcho se establece en colaboracion con los departamentos
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responsables con el fin de adoptar posiciones ergonémicas que no provoquen lesiones, que los
pasillos y zonas de trabajo estén libres de obstaculos, siguiendo directrices del departamento
responsable.

CR4.4 Los medios y sistemas utilizados en el transporte, tratamiento, almacenamiento y eliminacién
de residuos se controlan, verificando que sean los requeridos y funcionen segun lo establecido en
industrias de la madera, mueble y corcho, siguiendo directrices del departamento responsable.

CR4.5 La evaluacion y revision periédica del Plan de gestion de seguridad y proteccion
medioambiental se lleva a cabo, mediante auditorias internas o externas de acuerdo con la politica de
seguridad y salud laboral, colaborando en la misma, aportando cuanta informacién y/o
documentacion se considere requerida.

CR4.6 El seguimiento y control de las medidas preventivas en seguridad y proteccion
medioambiental, establecidas para cada posible riesgo, asi como la disponibilidad de los equipos de
prevencién y de primeros auxilios se establece, de forma que pueda obtenerse un registro
documental de las acciones realizadas, con el fin de afrontar las respuestas, ante posibles
contingencias.

CRA4.7 El plan de formacién periddico sobre implantaciébn de sistemas de prevencion, extincion vy
primeros auxilios se establece en colaboracién con los departamentos responsables, asegurando que
es impartido periédicamente a todos los operarios.

CR4.8 La actualizacion del sistema y el soporte de gestion de la documentacion para el seguimiento y

control de los planes de seguridad y medioambiente se propone, en su caso, de acuerdo con el plan
establecido, de forma que facilite la auditoria interna y externa de los sistemas de gestion.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Aplicaciéon informatica para tratamiento y representacion de datos (hoja de célculo o similar). Equipos de
inspeccion y ensayo (micrémetro, pie de rey, flexémetro, balanza de precisiéon, copa Ford, equipo de corte
cruzado, entre otros). Equipos e instalaciones de eliminacion de residuos. Medios y equipos de
prevencion, extincion y primeros auxilios.

Productos y resultados:

Colaboracioén en las acciones de los sistemas de gestion de la calidad, medioambiente y prevencion de
riesgos laborales en industrias de madera, mueble y corcho. Colaboracion con el departamento de calidad
en el establecimiento de los sistemas de control de los suministros, variables de proceso, producto
acabado y no conforme. Actuaciones de mejora de proceso y producto, propuestas. Colaboracién con el
departamento de calidad en el establecimiento de las acciones de seguimiento y control de los requisitos
legales y normativas de calidad del producto. Colaboracion en la elaboracion de acciones de seguimiento y
control de valoracion del cumplimiento de los planes de gestidon de seguridad y medioambiental.

Informacién utilizada o generada:

Planes de calidad y de gestion medioambiental. Supuesto de fabricacién de uno o varios productos sobre
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los que se aplicaran planes de control. Piezas con diferentes tipos de defecto. Supuesto de datos sobre
tipologia y frecuencia de aparicion de defectos en los procesos de fabricacion seleccionados. Plan de
calidad y de gestién medioambiental. Procedimientos de control de suministros externos. Procedimientos
de control de productos fabricados. Informes de calibraciéon. Informes de inspeccién y ensayo. Informes
numeéricos y gréaficos sobre no conformidades aparecidas y propuestas de acciones correctoras. Plan de
riesgos laborales. Normas sobre sistemas de gestién de calidad y gestién de proteccion medioambiental,
aplicables. Normas UNE, EN o ISO aplicables, sobre ensayos a realizar en materias primas, productos
semielaborados y productos acabados.

UNIDAD DE COMPETENCIA 5. PROGRAMAR LA MAQUINARIA DE CONTROL NUMERICO
COMPUTERIZADO (CNC) EN INDUSTRIAS DE FABRICACION DE MOBILIARIO Y ELEMENTOS DE
CARPINTERIA

Nivel: 3
Cddigo: UC2319 3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Adaptar el disefio de productos de madera y derivados, predefinido por otro departamento para su
fabricacion con centros de mecanizado CNC, robots y maquinas de corte y grabado por laser, cumpliendo
la normativa aplicable de calidad, prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental.

CRL1.1 El disefio de los productos de madera y derivados se ajusta a las caracteristicas y limitaciones
de los procesos y medios empleados en su fabricacion, cumpliendo con las especificaciones de
homologacion.

CR1.2 Los materiales de los productos a mecanizar se contrastan, segin los requerimientos de
resistencia, acabado, coste y calidad establecidos.

CR1.3 El disefio de los productos de madera y derivados se adapta, utilizando el software especifico
0 a través de ingenieria inversa.

CR1.4 Los conjuntos disefiados se abaratan desde el punto de vista del coste de fabricacion y
mantenimiento sin alterar la calidad.

CR1.5 La adaptacion del disefio de los productos se corrige, teniendo en cuenta los resultados de los
ensayos en los prototipos.

CR1.6 EIl disefio de los herrajes (tornillos, bisagras, guias, entre otros) establecido se adapta al
mecanizado en funcién de los requerimientos a los que estan sometidos y las caracteristicas
aportadas por el fabricante.

CR1.7 El fichero con el disefio establecido se exporta al software CAD-CAM para su posterior
tratamiento.

RP2: Programar las maquinas de control numérico, robots y méquinas de corte y grabado por laser,
mediante codigos alfanumeéricos y software CAD/CAM, para el mecanizado a partir del proceso
establecido, en industrias de fabricacion de mobiliario y elementos de carpinteria.
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CR2.1 El programa de CNC se estructura, a partir del proceso establecido, obteniendo informacion en
relacion con las operaciones, herramientas, pardmetros de operacion y trayectorias.

CR2.2 Las maquinas de CNC, robots y maquinas de corte y grabado por laser se programan, a partir
de la documentacién del proceso, estableciendo los siguientes parametros:

- Prestacion de la maquina, potencia, velocidades, esfuerzos admisibles.

- Caracteristicas del control numérico, tipo de control, formato bloque, codificacién de funciones.

- Geometria de la pieza, tamafio de las series y acabados.

- Dimensiones en bruto de la pieza antes de su montaje en la maquina.

- El "cero" méquina o pieza.

- Tipo de herramientas y (tiles requeridos.

- Almacenamiento o alimentacion automatica de herramientas, entre otros.

- Hoja de programa.

CR2.3 La documentacién y/o graficos de programaciéon de CNC, robots y maquinas de corte y
grabado por laser se generan, con el software correspondiente, permitiendo la preparacion de la

maquina o sistema.

CR2.4 La sintaxis del programa se comprueba, verificando sus componentes para garantizar su
ejecucion.

CR2.5 Las trayectorias de las herramientas en la programacion de maquinas de CNC, robots y
maquinas de corte y grabado por laser se comprueban, mediante simulacion.

CR2.6 Los conjuntos 0 piezas repetidas se optimizan con el objetivo de minimizar tiempo de
ejecucion y desperdicios de madera y derivados.

CR2.7 Los programas mediante software CAD/CAM vy cédigos alfanuméricos se archivan, segun los
procedimientos establecidos en la empresa, en soporte informatico, papel, u otros.

RP3: Controlar la ejecucion de la primera pieza con las maquinas (centros de control numérico, robots y
maquinas de corte y grabado por laser), para verificar su funcionamiento y los parametros de calidad del
producto, cumpliendo con la normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental en
industrias de fabricacion de mobiliario y elementos de carpinteria.

CR3.1 El programa de CNC se carga, segun protocolos establecidos.
CR3.2 El estado y funcionalidad de las herramientas y accesorios de las maquinas y equipos de CNC
se comprueban, verificando el programa de CNC cargado anteriormente, tanto a nivel posicional

como dimensional, con la calidad y seguridad requerida.

CR3.3 El programa pieza se ejecuta en el aire para detectar posibles errores, colisiones o
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movimientos descontrolados.

CR3.4 La primera pieza se mecaniza, pudiendo comprobar que el programa de CNC, la preparacion
de los equipos y las operaciones, cumple con los requisitos establecidos en el proceso.

CR3.5 La primera pieza mecanizada se controla, verificando que cumple con las especificaciones
dimensionales y de calidad requeridas.

RP4: Definir las operaciones requeridas segun el plan de mantenimiento en centros de mecanizado CNC,
robots y maquinas de corte y grabado por laser para controlar el funcionamiento de los equipos de
produccion de mobiliario y elementos de carpinteria.

CR4.1 La periodicidad de las operaciones de mantenimiento operativo de maquinas, instalaciones y
utillaje de mecanizado de CNC se establece, en funcién de las instrucciones facilitadas por el
fabricante y del uso que se realice del equipo.

CR4.2 El responsable y la documentacion a cumplimentar de mantenimiento operativo de cada
equipo, instalaciones y utillaje de mecanizado de CNC se determina, segun el plan de mantenimiento
establecido por la empresa.

CR4.3 El valor de los parametros de funcionamiento de cada equipo de mecanizado de CNC se

determina a partir de las especificaciones del fabricante, de las pruebas de uso que se hayan
realizado y de los valores histéricos alcanzados.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Robots industriales. Maquinas de mecanizado de CNC. Maquina de corte y grabado por laser. Escaner 2D
y 3D. Tabletas digitalizadoras. Software de disefio grafico y CAD-CAM para maquina de corte y grabado
por laser. Software para el tratamiento de superficies. Software de CNC, CAM, CAD, CAD/CAM.
Herramientas y Gtiles de medicién y marcaje. Utiles y herramientas de maquinas. Instalaciones industriales
(aire comprimido, extraccion, entre otros). Paneles de control. Equipos informaticos. Dispositivos para
transmision de datos.

Productos y resultados:

Productos de madera y derivados para su fabricacion con centros de mecanizado CNC, robots y maquinas
de corte y grabado por laser, diseflados. Primera pieza o prototipos finales (mecanizados con centros de
control numérico (CNC), maquinas de corte y grabado por laser, robots) de diferentes materiales, formas y
acabados. Fichero de CAD. Ficheros con programas para CNC/CAM. Operaciones requeridas segun el
plan de mantenimiento en centros de mecanizado CNC, robots y maquinas de corte y grabado por laser,
definidas.

Informacién utilizada o generada:

Planos y documentacion técnica. Piezas a desarrollar mediante ingenieria inversa. Procesos de trabajo.
Instrucciones y manuales de funcionamiento y mantenimiento de maquinas, equipos e instalaciones.
Normas de prevencion de riesgos laborales y medio ambientales.
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MODULO FORMATIVO 1: APROVISIONAMIENTO Y ALMACEN EN LA INDUSTRIA DE FABRICACION
DE MOBILIARIO Y ELEMENTOS DE CARPINTERIA

Nivel: 3
Cddigo: MF1361_3

Asociado a la UC: Gestionar el almacén y los aprovisionamientos en la industria de fabricacion de
mobiliario y elementos de carpinteria

Duracién: 90 horas

Capacidades vy criterios de evaluacion:

C1: Analizar programas de compras y aprovisionamiento, segun el plan logistico establecido.

CEL1.1 Expresar los puntos a tener en cuenta en la elaboracién de un plan de abastecimiento de
mercancias de acuerdo con el plan de logistica establecido por la empresa.

CE1.2 Reconocer los sistemas de célculo de necesidades de aprovisionamiento de diferentes
materiales a partir de los consumos previstos.

CE1.3 Indicar las condiciones de presentaciébn e informacion de los pedidos, de acuerdo al
procedimiento de compras, para evitar errores y confusiones en la recepcion.

CEL1.4 Identificar los factores a tener en cuenta en la eleccién de las materias primas, auxiliares y de
mas materiales a comprar, segun el procedimiento establecido.

CE1.5 En un supuesto practico de necesidades de produccion de mobiliario y elementos de
carpinteria, donde se realice un pedido:

- Calcular las cantidades de cada mercancia para un ciclo de produccion.
- Detallar las caracteristicas que deben cumplir los materiales.
- Calcular el tamafio del pedido 6ptimo.

- Estimar el ritmo de aprovisionamiento para los distintos materiales, en funcién de sus caracteristicas
y consumos Yy del plan de aprovisionamiento.

- Estimar el precio del pedido.
- Realizar los calendarios de compras y recepciones de mercancias.

- Cumplimentar formularios de pedido a los proveedores de presupuestos, asi como de y condiciones
de los mismos, para el interior de la empresa.

C2: Evaluar y caracterizar distintos sistemas de gestion de existencias y su aplicacion en industrias de
fabricacion de mobiliario y elementos de carpinteria.
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CE2.1 Analizar los costes logisticos del plan de aprovisionamiento establecido por la empresa, tales
como costes de almacenaje, costes de aprovisionamiento.

CE2.2 Reconocer la normativa legal asociada al plan de aprovisionamiento.

CEZ2.3 Determinar los mejores proveedores a través de su seleccion siguiendo los siguientes criterios:
calidad, plazos de entrega, capacidad de suministro.

CE2.4 Analizar alternativas al almacenamiento y gestion de existencias como es el caso de la
subcontratacién logistica.

CE2.5 En un supuesto practico de calculo de costes de gestion de existencias en produccion de
mobiliario y elementos de carpinteria:

- Realizar calendarios con fechas de lanzamiento, optimizando los medios de transporte.
- Calcular costes del almacenamiento -transporte, almacén, seguro, oportunidad, entre otros.
- Estimar los costes por adquisicion, estudiando las distintas ofertas de los proveedores.

- Calcular los costes por la ruptura tanto de materias primas como de productos semielaborados y
productos acabados.

- Clasificar las existencias mediante el procedimiento de gestion establecido por la empresa.

CE2.6 En un supuesto practico de célculo y determinacién de parametros que determinan las
demandas de existencias:

- Calcular la demanda de existencias usando el método del valor medio.
- Calcular la demanda de existencias usando el método de la desviacion tipica.

- Calcular la de demandad de existencias mediante otros métodos.

C3: Evaluar los procedimientos para el control de existencias, que garanticen el aprovisionamiento,
considerando el sistema Optimo de gestion y la documentacion precisa para su implantacion.

CE3.1 Describir las fases esenciales del proceso de almacenamiento de mercancias y suministros,
segun el plan operativo, identificando las tareas necesarias para llevar a cabo correctamente el ciclo
de almacenamiento, agrupandolas en torno a puestos de trabajo.

CE3.2 Caracterizar las variables que afectan a la organizacion de un almacén de mercancias de
muebles y elementos de carpinteria, deduciendo los efectos de cada una de ellas en la planificacion
de la distribucion espacial.

CE3.3 Analizar los principales sistemas de control de existencias, valorando sus aplicaciones y sus
ventajas e inconvenientes.

CES3.4 En un supuesto practico para la fabricacién de mobiliario y elementos de carpinteria, a partir de
unas condiciones establecidas:
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- Determinar las necesidades de materias primas, componentes y elementos semielaborados.

- Seleccionar los proveedores en funciébn de los criterios de calidad establecidos, sus ofertas
econdmicas, los plazos de entrega indicados y su capacidad de suministro.

- Determinar las fechas de necesidad, los plazos de aprovisionamiento y el stock de seguridad, a
partir de la lista de materiales correspondiente al plan de produccion por revision de la existencia
disponible y comparandola con la existencia minima establecida.

- Elaborar el programa de aprovisionamiento, considerando las necesidades de materias primas,
componentes y elementos semielaborados, la disponibilidad de los proveedores, el coste de cada
suministro y el coste de almacenamiento, de forma que se minimicen, en la medida posible, costes y
siempre que se cubran las necesidades detectadas en cantidad y plazo.

- Elaborar la documentacién de control de existencias-hojas de pedido, fichas de recepcion, de
existencias, vales de material, entre otros-mediante medios manuales e informaticos.

CE3.5 En un supuesto practico de recepcion de material:

- Controlar que la recepcion se realiza, siguiendo las instrucciones o procedimientos establecidos, y
se controlan aquellos aspectos de calidad, cantidad, identificacion, que se indica en los mismos.

- Registrar los productos aceptados en la forma estipulada para darles entrada en el inventario,
ubicandolos en las posiciones que corresponda utilizando los medios adecuados.

- Tratar los productos rechazados segun indican los procedimientos establecidos, evitando su
utilizacién inadvertida.

- Cumplimentar los registros de control de calidad con los resultados obtenidos, informando en caso
de no conformidad a la persona que corresponda, o directamente al proveedor para que emprenda
las acciones oportunas.

C4: Determinar planes de almacenamiento y transporte, de aplicacion en la industria del mueble y
elementos de carpinteria, considerando entre otros, los sistemas, medios, procedimientos estandar y las
condiciones y cuidados para su adecuada recepcion.

CE4.1 Reconocer los diferentes medios de transporte de mercancias, tanto interno como externo, asi
COMO sus ventajas e inconvenientes en cada situacion.

CE4.2 Analizar los costes de transporte de mercancias, analizando parametros tales como distancias,
voliumenes, condiciones de transporte.

CE4.3 Describir las normativas aplicables que afectan al transporte de mercancias, tanto en logistica
internacional e INCOTERMS, como en el etiquetado de productos.

CE4.4 En un supuesto practico de almacenamiento por su naturaleza, volumen de materiales y
espacio disponible en la industria del mueble y elementos de carpinteria, determinar:

- Los medios y procedimientos a llevar a cabo en la carga y descarga, asi como el manejo de los
materiales y productos, considerando los cuidados necesarios para preservarlos adecuadamente.
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- Las normas de seguridad y salud laboral a emplear en las distintas operaciones.

- La forma de almacenamiento para los diferentes materiales y productos, considerando diversos
factores (condiciones climaticas en el almacén, forma de pago, proteccion del material, entre otros).

- La distribucién de los materiales y productos, considerando diversos factores-familia del producto,
condiciones de almacenamiento, tiempo de permanencia, facilidad de acceso y espacio disponible,
(coste del almacenamiento, entre otros).

CE4.5 En un supuesto practico de recepcion y almacenamiento en la industria del mueble y
elementos de carpinteria a partir de unas condiciones dadas:

- Supervisar la identificacion de los productos almacenados para evitar errores y agilizar su
manipulacion.

- Preparar los materiales, componentes y semielaborados para su utilizaciéon posterior en el programa
de produccién, disponiéndolos en el momento adecuado para suministrar la cantidad requerida a los
puestos de trabajo que lo necesiten, en funcion de lo indicado en dicho programa.

- Controlar la caducidad de los productos-almacenados-barnices, colas, entre otros, tratando los
productos caducados en la forma establecida.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:

C1 respecto a CE1.5; C2 respecto a CE2.5y CE2.6; C3 respecto a CE3.4y CE3.5; C4 respecto a CE4.4y
CEA4.5.

Otras capacidades:
Actuar con rapidez en situaciones problematicas y no limitarse a esperar.

Adaptarse a la organizacién, a sus cambios organizativos y tecnol6gicos; asi como a situaciones o
contextos nuevos.

Compartir informacion con el equipo de trabajo.
Demostrar flexibilidad para entender los cambios.
Responsabilizarse del trabajo que desarrolla y del cumplimiento de los objetivos.

Mantener una actitud asertiva, empética y conciliadora con los demas; demostrando cordialidad y
amabilidad en el trato.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Trasmitir informacién con claridad, de manera ordenada, estructurada, clara y precisa; respetando los
canales establecidos en la organizacion.

Contenidos:
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1. Control de existencias en el almacén y recepcién de materiales y productos de las industrias del
mueble

Tipo de existencias.

Control de las existencias: normativa aplicable, tipos de inventarios, elementos y datos a controlar.
Sistemas de revision continla, sistemas de revision periodica, sistemas de gestion Just In Time (JIT).

Necesidades de materias primas, componentes y semielaborados en las industrias del mueble:
elaboracion de calendarios de compras, emisibn de pedidos, facturacién, cumplimentaciéon de los
formularios de pedido a los proveedores de presupuestos.

Seleccion de proveedores (criterios de calidad, plazos de entrega, capacidad de suministro).

Seleccion de los materiales y articulos a controlar, coste del mantenimiento de existencias.

Adquisicion y reposicion de existencias, estudio de reposicion, sistemas informatizados de control de
existencias.

Costes Logisticos, costes derivados del activo, costes del almacenaje, costes de aprovisionamiento.
Valoracién y gestion financiera del stock.

Nuevas tecnologias en el control de existencias.

Recepcién de mercancias: codificacién de productos, sistemas de ubicacion, zonificacién ABC.
Calidades de los materiales.

La recepcion: control de calidad, documentos de control.

2. Organizacién de almacenes y gestion de existencias en la industria del mueble. Sistemas de
manipulacion y manipulacién de mercancias

Planificacion, zonificacién, condiciones, disefio de almacenes.
Almacenamiento de productos: caracteristicas.

Almacenamiento de otras mercancias auxiliares: barnices, lacas, pinturas.
Incompatibilidades, dafios y defectos derivados del almacenamiento.

Distribucion y manipulacion de mercancias en almacén, medios de manipulacion y transporte interno de
mercancias.

Normativa aplicable en el almacenamiento.

Seguridad e higiene en los procesos de almacenamiento, prevencion de riesgos laborales en el transporte
de mercancias.
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Almacenamiento: sistemas, espacios requeridos.
La subcontratacion logistica.
Nuevas tecnologias en la recepcién, expedicion y almacenamiento.

Tipos de existencias, controles, causas de discrepancias, control de las existencias, clasificacion ABC,
niveles de existencias.

Lote 6ptimo de compra, sistemas de reaprovisionamiento de stocks.
Deteccién de necesidad de compra, caracteristicas y tipos de pedido.

Materias primas, auxiliares, productos acabados, en curso y embalajes, valoracion de existencias,
métodos.

Precios: medio, medio ponderado, documentacion del control de existencias.
Nuevas tecnologias en la gestion de existencias.

3. Transporte de mercancias en la industria del mueble

Transporte externo: medios de transporte, tipos, caracteristicas.

Condiciones de los medios de transporte de productos acabados; proteccion de envios; condiciones
ambientales.

Embalaje en funcién del tipo de transporte, rotulacion, simbolos, significado, indicaciones minimas.
El coste del transporte.
Contrato de transporte: participantes, responsabilidades de las partes.

Transporte y distribucion internos: planificacion de rutas, carga y descarga de mercancias. Organizacion
de la distribucion interna.

Logistica internacional y los INCOTERMS.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:

Los talleres e instalaciones dardn respuesta a las necesidades formativas de acuerdo con el contexto
profesional establecido en la unidad de competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa aplicable
del sector productivo, prevencion de riesgos, salud laboral, accesibilidad universal y proteccion
medioambiental. Se considerard con caracter orientativo como espacios de uso:

- Taller de 12 m2 por alumno o alumna.

- Instalacion de 2 m2 por alumno o alumna.
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Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la gestion del almacén y los
aprovisionamientos en la industria de fabricacibn de mobiliario y elementos de carpinteria, que se
acreditara mediante una de las dos formas siguientes:

- Formacion académica de nivel 1 (Marco Espafol de Cualificaciones para la Educacién Superior) o de
otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con este
médulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.

MODULO FORMATIVO 2: ORGANIZACION DE LA PRODUCCION EN LAS INDUSTRIAS DE
FABRICACION DE MOBILIARIO Y ELEMENTOS DE CARPINTERIA

Nivel: 3
Cdédigo: MF1362_3

Asociado a la UC: Organizar la produccién en industrias de fabricaciéon de mobiliario y elementos
de carpinteria

Duracién: 120 horas

Capacidades v criterios de evaluacion:

C1: Diferenciar los materiales requeridos en la fabricacion de mobiliario y elementos de carpinteria.
CEL1.1 Reconocer los principales tipos de maderas, describiendo sus propiedades, defectos y usos.

CEL1.2 Describir las caracteristicas técnicas de los tipos de tableros, usos en funcién del mueble o
elemento de carpinteria a fabricar.

CE1.3 Identificar los distintos tipos de recubrimiento y acabado de superficies de mobiliario o
elemento de carpinteria.

CE1.4 Reconocer otros materiales empleados en la fabricacion de mobiliario o elemento de
carpinteria junto a sus propiedades, defectos y usos.

CEL1.5 Reconocer los distintos tipos de utillajes, herrajes y accesorios empleados en la fabricaciéon de
mobiliario o elemento de carpinteria.

C2: Analizar la estructura organizativa, funcional y productiva de las industrias del mueble y elementos de
carpinteria.

CE2.1 Distinguir las diferentes industrias segun el tipo de proceso, de producto, de magnitud,
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relacionandolas con los factores econémicos de productividad, costes y competitividad.

CE2.2 Definir las areas funcionales de una industria de mobiliario y elementos de carpinteria de tipo
medio y la relacion funcional entre las mismas.

CEZ2.3 Describir los principales procesos de fabricacion empleados en la produccién de productos de
mobiliario y elementos de carpinteria, relacionando las fases y operaciones con el tipo de maquinas y
equipos que intervienen en el proceso.

CEZ2.4 Diferenciar los tipos de proceso continuo y discontinuo identificando sus caracteristicas desde
la Optica de su economia, rendimiento y organizacién de la produccion.

CE2.5 Confeccionar mediante diagramas las relaciones funcionales internas del area de produccion -
almacén, mecanizado, montaje, acabado-.

CE2.6 Describir mediante diagramas las relaciones funcionales externas del &rea de produccion.
CE2.7 Realizar un esquema o plano de una distribucién en planta, en donde figuren las areas de
fabricaciébn, maquinas e instalaciones necesarias, indicando el flujo de materiales y productos
intermedios.

C3: Analizar los recursos para la produccion en la industria del mueble y elementos de carpinteria.

CE3.1 Analizar los objetivos de produccién requeridos por la politica de la empresa.

CE3.2 Definir las necesidades de materia prima y equipos a emplear, en funcion del mueble a
elaborar, teniendo en cuenta el nivel de existencias y la prevision de suministros.

CE3.3 Formular el listado de maquinaria y sus Utiles necesarios en funcion de la hoja de ruta
establecida.

CE3.4 En un supuesto practico de fabricacion de muebles o elementos de carpinteria segun la
informacion técnica, a partir de unas caracteristicas dadas:

- Controlar que la maquinaria establecida se encuentra operativa para el plan de fabricacion,
comunicando las incidencias en el documento de control al efecto.

- Establecer, en funciéon de los tiempos parciales de fabricacion de los distintos elementos del
mobiliario o elementos de carpinteria, la carga horaria total del plan de produccion.

- Calcular la disponibilidad de personal a emplear en el proceso productivo en funcion de planes de
fabricacion anteriores, del calendario laboral y la situacion de los trabajadores.

- Evaluar los conocimientos por parte de los trabajadores, disefiando estrategias de formacion en
caso necesario.

C4: Elaborar el plan de mantenimiento y reparacién de las instalaciones, maquinas y utillaje para la
produccién de mobiliario y elementos de carpinteria.

CE4.1 Describir las operaciones de mantenimiento que se deben de realizar sobre instalaciones,
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magquinaria y utillaje, relacionadas con las instrucciones proporcionadas por el fabricante y el uso que
se realiza de las mismas.

CE4.2 Confeccionar el plan de mantenimiento de instalaciones, maquinas y utillaje, ajustando la
frecuencia de cada operacién de mantenimiento sobre cada elemento, asi como la responsabilidad
de ejecucion, diferenciando el mantenimiento interno del externo.

CE4.3 En un supuesto practico de mantenimiento y reparacién de maquinas e instalaciones a partir
de unas condiciones dadas:

- Fijar los parametros de funcionamiento 6ptimos a partir de las especificaciones del fabricante,
pruebas realizadas y valores historicos.

C5: Determinar la produccién, optimizando los recursos disponibles, en funcién del plan establecido.
CES5.1 Elaborar lista de tareas temporales.

CE5.2 Analizar los diferentes métodos de programacién de la produccién disefiados conjuntamente
con otras areas implicadas, de acuerdo con la politica de la empresa.

CES5.3 En un supuesto practico de planificacion de produccion:

- Establecer las necesidades materiales, existencias de almacén, aprovisionamientos y ubicacion de
materiales.

- Determinar los medios de produccién y recursos humanos.

- Definir operaciones, secuencia y sincronismo.

- Determinar tiempo de preparacion de maquinas y tiempo de proceso.
- Elaborar el plan de mantenimiento y contingencias.

CE5.4 Analizar la optimizacion del mueble o elementos de carpinteria a fabricar, mediante cambios
en las secuencias programadas, utilizacion de equipos y reorganizacion de la lista de tareas.

CES5.5 En un supuesto practico:
- Revisar la hoja de ruta, comparando tiempos reales y previstos, segun el plan de produccion.

C6: Especificar los requerimientos de agua, aire, frio, calor y electricidad, de las maquinas y procesos y
supervisar la operatividad y mantenimiento de los servicios auxiliares que aseguran su suministro.

CE®6.1 Describir el funcionamiento y capacidades de los sistemas y equipos de produccién de calor,
de aire, de frio, de tratamiento y conduccion de agua, de transmision de potencia mecanica y de
distribucion y utilizacion de energia eléctrica y otros tipos de energia.

CEG6.2 Asociar las diversas aplicaciones de los servicios auxiliares a los requerimientos de la
maaquinaria y procesos de elaboracion de una planta.
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CE®6.3 Relacionar las necesidades y consumos de los equipos de produccién con las capacidades de
los servicios auxiliares y deducir medidas de racionalizacién en su utilizacion.

CE®6.4 Identificar los dispositivos y medidas de seguridad para la utilizacién de los servicios generales
y auxiliares.

CEG6.5 Reconocer y efectuar las operaciones de mantenimiento a nivel de usuario de los distintos
equipos incluidos en los servicios auxiliares.

CE6.6 Describir las operaciones de arranque/parada de las instalaciones auxiliares siguiendo la
secuencia prevista y teniendo en cuenta la mision a cumplir en el conjunto del proceso de
elaboracion.

CE6.7 Identificar los elementos de control y regulacién de los equipos de servicios auxiliares,
comprobando su operatividad.

CE®6.8 Reconocer las sefiales -alarmas, sonidos inadecuados, ritmos incorrectos- que puedan indicar
funcionamientos anémalos en los servicios auxiliares, identificando las causas y evaluando las
medidas a adoptar.

C7: Formular la informacion técnica para las unidades de produccioén, distribuyéndola con claridad,
facilitando su comprension.

CE7.1 En un supuesto practico de transmision de informacion:
- Determinar la cantidad de productos a fabricar en funcién de los medios disponibles.
- Determinar los materiales para la fabricacién, optimizando la calidad del producto.

- Definir la secuencia temporal en la que se fabricard cada producto segun el plan establecido por la
empresa.

- Determinar el tiempo estimado de fabricacién segun los recursos disponibles.
- Gestionar maquinas, utillaje y personal de forma 6ptima.
CE7.2 En un supuesto practico de distribucion de informacién por unidades productivas:

- Clasificar la informacién por unidades productivas y por periodos de tiempo establecidos -dias,
semanas- en los que debe iniciarse la fabricacion de cada producto.

- Distribuir la informacion por unidades productivas que intervengan en el proceso de fabricacion de
forma simultanea o consecutiva en cada unidad, con el sistema de trabajo definido.

- Transmitir la informacién a las personas adecuadas en cada unidad productiva, considerando las
aclaraciones que fueran necesarias para su correcta comprension.

C8: Examinar el programa de control de la produccion con los ratios establecidos segun el programa de
fabricacion.

MINISTERIO
DE EDUCACION
Y FORMACION PROFESIONAL



61

CES8.1 Analizar los diferentes tipos de control en base a bibliografia especializada segun el programa
de produccion.

CEB8.2 Evaluar los diferentes tipos de estandares de produccion confeccionados con patrones de
referencia de acuerdo con el programa de produccion.

CES8.3 Clasificar los diferentes tipos de mediciébn de estandares, sus sistemas e informacion
adelantada de acuerdo con el programa de produccion.

CEB8.4 Enumerar las caracteristicas que debe reunir el personal con responsabilidad en el control de
la produccion de acuerdo con el procedimiento de fabricacion.

CE8.5 En un supuesto practico de una linea de produccién, a partir de unas condiciones dadas:
- Reconocer los errores susceptibles de aparicion.
- Interpretar la metodologia para el andlisis de errores.

- Determinar la tipologia del control preventivo.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:

C3 respecto a CE3.4; C4 respecto a CE4.3; C5 respecto a CE5.3 y CE5.5; C7 completa; C8 respecto a
CES8.5.

Otras capacidades:

Adaptarse a la organizacion, a sus cambios organizativos y tecnolégicos; asi como a situaciones o
contextos nuevos.

Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar eficazmente la formacion; utilizando los
conocimientos adquiridos.

Demostrar flexibilidad para entender los cambios.

Mantener una actitud asertiva, empatica y conciliadora con los demas; demostrando cordialidad vy
amabilidad en el trato.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Trasmitir informaciéon con claridad, de manera ordenada, estructurada, clara y precisa; respetando los
canales establecidos en la organizacion.

Contenidos:
1. Materiales en la fabricacion de elementos de carpinteriay mueble
Tipos de maderas: propiedades, defectos y usos.

Caracteristicas técnicas de los tipos de tableros: utilizacion, en funcion del mueble o elemento de

MINISTERIO
DE EDUCACION
Y FORMACION PROFESIONAL



62

carpinteria a fabricar.

Tipos de recubrimiento y acabados de superficies de mobiliario y elementos de carpinteria.
Otros materiales empleados en la fabricacion de mobiliario y elementos de carpinteria.
Utillajes y herrajes.

2. Estructura organizativa, funcional y productiva de las industrias del mueble y elementos de
carpinteria

Tipo de industrias del mueble y elementos de carpinteria; sistemas productivos de la madera y el mueble.
Areas funcionales y departamentos de produccion: tipos de organigrama funcional y productivo.

Sistemas de fabricacién y organizacion de la produccion en las industrias del mueble y elementos de
carpinteria: tipos de produccién, relacion e interdependencia entre los distintos procesos y areas

productivas. Disposicion en planta de areas y equipos de produccion, flujo de materiales y productos.

3. Funciones bésicas de organizacion de la produccién en la Industria del mueble y elementos de
carpinteria

Planificacion de necesidades, técnicas, planes de produccién, métodos, preparacion y distribucion del
trabajo.

Calendario laboral y la situacion de los trabajadores.
Céalculo de necesidades y programacion: métodos, aplicaciones informaticas.

Informética aplicada a operaciones de planificacion de recursos necesarios en la empresa para la
fabricacion de mobiliario y elementos de carpinteria.

4. Control del proceso productivo y de los recursos humanos en la Industria del mueble y
elementos de carpinteria

Tipos de control del proceso productivo en la Industria del mueble y elementos de carpinteria: confeccion
de estandares, medicién de estandares y patrones.

Correccion de errores: responsabilidades, analisis de errores, control preventivo.

Métodos y tiempos de trabajo: analisis de métodos de trabajo, estudio del trabajo, tiempos de fabricacion,
estudio de tiempos.

Descripcion de puestos de trabajo.
Formacion e instruccion de los trabajadores.
Mejoras de la productividad y el rendimiento.

Procedimientos de control de calidad en proceso.
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Aplicacion de instrucciones o manual de calidad de produccion.
Recursos humanos: clasificacion y métodos de medida.

Gestién y direccion de equipos humanos: relaciones, asighacion de tareas, asesoramiento, motivacion y
valoracién del personal.

Asignacién de tareas al personal en la produccion: asignacion de tareas y horarios, asignacion de
personal.

Configuraciéon 6ptima de plantilla.

Modificar y validar interactivamente una planificacion.
Compartir actividad entre distintos centros de trabajo.
Aplicar criterios estandar para horarios y tareas.

5. Gestién de la informacidén y documentacién para la organizacion de la produccién en la Industria
del mueble y elementos de carpinteria

Informacion de produccién: documentacion.
Procesado informatizado de documentaciéon e informacion.

Planificacion, organizacion y control de la produccion en la Industria del mueble: definiciones, evolucion y
partes que la integran.

Importancia y objetivos: diferencias entre planificacion-organizacion y control.
Ordenacion y control de la produccién: necesidades de informacion, necesidades de materiales.

Equipos, maquinaria e instalaciones en la industria del mueble y elementos de carpinteria: capacidad de
trabajo.

Areas de trabajo: puestos y funciones, lanzamiento de la produccion.
6. Elaboracién de planes de mantenimiento en la industria del mueble y elementos de carpinteria
Tipos; niveles; objetivos; herramientas y utiles.

Programas de mantenimiento: de lineas y equipos, de instalaciones auxiliares, tipos, calendarios, plan de
actuacion, documentacion y puesta a punto.

Protocolo de actuacién ante averias.

Mantenimiento de herramientas y utiles: codificacién y almacenamiento, documentacion.

Parametros de contexto de la formacion:
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Espacios e instalaciones:

Los talleres e instalaciones daran respuesta a las necesidades formativas de acuerdo con el contexto
profesional establecido en la unidad de competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa aplicable
del sector productivo, prevenciéon de riesgos, salud laboral, accesibilidad universal y proteccion
medioambiental. Se considerard con caracter orientativo como espacios de uso:

- Taller de 12 m2 por alumno o alumna.

- Instalacién de 2 m2 por alumno o alumna.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la organizacion de la produccion en
industrias de fabricacion de mobiliario y elementos de carpinteria, que se acreditard mediante una de las

dos formas siguientes:

- Formacion académica de nivel 1 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacion Superior) o de
otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con este
médulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.

MODULO FORMATIVO 3: CONTROL DE LA PRODUCCION EN INDUSTRIAS DE LA FABRICACION
DE MOBILIARIO Y ELEMENTOS DE CARPINTERIA

Nivel: 3
Cédigo: MF1363_3

Asociado a la UC: Supervisar la produccién en industrias de fabricacion de mobiliario y elementos
de carpinteria

Duraciéon: 180 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Seleccionar la informacién técnica para el control de la produccién en industrias de mobiliario y
elementos de carpinteria, interpretando y procesando la documentacion-tipo que se precisa para su
distribucion.

CE1l.1 Ordenar la documentacion de acuerdo con distintos criterios -distribucion, asignacion,
aplicacion-.

CE1.2 En un supuesto préactico de fabricacion de una serie o lote de un producto de madera y
derivados, y teniendo disponible la informacion técnica del producto y del proceso:
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- Cumplimentar la documentacién necesaria para el control de la produccién.
- Analizar los planos de las piezas, subconjuntos y conjuntos.

- Conocer la lista caracterizada de los materiales necesarios.

- Cumplimentar la Ficha-tipo de trabajo.

- Cumplimentar la Orden-tipo de fabricacion.

CEL1.3 Aplicar soluciones informaticas para el tratamiento de los documentos de gestién y control de
la produccion.

C2: Controlar las operaciones de despiece, maquinado, lijado y acabado en el proceso productivo de
fabricacion de muebles y elementos de carpinteria, el manejo de los equipos disponibles y el
almacenamiento de los productos terminados.

C3:

CE2.1 En un supuesto practico de fabricacion de muebles y/o elementos de carpinteria:

- Reconocer la secuencia de operaciones que componen el proceso productivo y asociar a cada una
los equipos y personal.

- Enumerar los parametros a controlar, sus valores adecuados y las actuaciones a realizar en caso de
desviaciones, poniendo a punto las maquinas que intervienen en el proceso.

- Revisar las caracteristicas de los productos iniciales que entran a formar parte del proceso para
comprobar su idoneidad, asi como la calidad del producto acabado.

- Llevar a cabo el arranque y parada de la linea o equipos siguiendo la secuencia de operaciones
establecida.

- Controlar la buena marcha del proceso realizando las pruebas y comprobaciones establecidas y
actuando correctamente en respuesta a las mediciones obtenidas.

- Recoger y trasladar los restos de materiales y productos desechados en los controles de calidad de
forma que se eviten acumulaciones indeseables.

- Adoptar las medidas especificas de higiene y seguridad en la manipulacion de los productos y
manejo de las maquinas y equipos.

- Aplicar soluciones informéticas para el control de la produccion y almacenamiento en la industria de
la carpinteria y el mueble.

Analizar los sistemas y procesos de fabricacion automatizada empleados en las industrias de

mobiliario y elementos de carpinteria, relacionando las distintas fases con los materiales, maquinas,
instalaciones y productos de salida.

CE3.1 Identificar los sistemas de fabricacion flexibles -series discontinuas- comparandolos con los
convencionales -series continuas o ilimitadas-.
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CE3.2 Definir la configuracion béasica de un sistema de fabricacion flexible, representando el mismo
mediante dibujos y esquemas.

CE3.3 Enumerar los métodos de concepcion y fabricacion asistida por ordenador -CAD/CAM-
indicando su aplicacion en los diferentes procesos productivos de las industrias de mobiliario y
elementos de carpinteria.

CE3.4 Describir el equipamiento -maquinas complejas, cadenas de maquinas, y caracteristicas
basicas (prestaciones, limitaciones, ventajas, inconvenientes), de un taller flexible de fabricacion.

CE3.5 Reconocer los principales elementos empleados en la fabricacion flexible y automatizada -
ordenadores, automatas programables-.

CE3.6 En un supuesto practico de una linea, célula o taller flexible, a través de medios audiovisuales
o de visitas a centros de trabajo:

- Analizar las instalaciones, maquinas y su distribucion, comparandolas con las de un taller tipo
convencional, relacionando.

- Recopilar la informacién de produccioén requerida.
- Definir el sistema de gestién de la informacion.
- Calcular los tiempos de fabricacion.

C4: Analizar métodos y elaborar procedimientos para el control de los medios de produccion en industrias
mobiliario y elementos de carpinteria, que aseguren su puesta a punto.

CEA4.1 Interpretar la informacién sobre condiciones de preparacion y operacion de las maquinas e
instalaciones.

CE4.2 Elaborar y explicar una ficha de inspeccion, preparacion y puesta a punto de las maquinas y
equipos; recogiendo en ella los datos necesarios -colocacion herramientas, parametros, carga de
materiales-.

CE4.3 Analizar el contenido de una ficha de mantenimiento y de los gréaficos de realizacion.

CE4.4 Determinar qué actuaciones se deberian llevar a cabo en caso de fallo en la produccion -por
causa de la averia de una maquina, herramienta defectuosa, parametros incorrectos-.

CEA4.5 Definir la repercusion que tiene la deficiente preparacion y mantenimiento de las maquinas e
instalaciones sobre la produccién -calidad, rendimiento, costes-.

CE4.6 Describir el contenido del "historial de maquinas e instalaciones".
CEA4.7 Desarrollar la funcién de los "stocks" de repuestos y su gestion.

CE4.8 En un supuesto de fabricacion de una serie o lote de un producto de mobiliario y/o elementos
de carpinteria, y conocidas las herramientas, maquinas, equipos e instalaciones que intervienen:
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- Elaborar el plan de supervision de la preparacion y mantenimiento de los mismos.
- Desarrollar un posible "programa-calendario tipo" para su ejecucién con maquinas automaticas.

C5: Analizar las propiedades de las maquinas-herramientas, equipos e instalaciones que se precisan para
la fabricaciébn automatizada en industrias de mobiliario y elementos de carpinteria, relacionando sus
prestaciones con el campo de aplicacion.

CE5.1 Enumerar las diferentes operaciones que se pueden realizar con maquinas automaticas
(taladrado, fresado, corte, torneado, lijado y acabado), identificando las diferencias con los equipos de
tipo convencional.

CE5.2 Analizar las diferentes tecnologias de automatizacién (neumatica, eléctrica, hidraulica y
electrénica), conociendo cuando se usa cada una de ellas.

CEb5.3 Describir las instalaciones complementarias -neumaticas, hidraulicas, vacio, aspiracion- que
tienen las maquinas y talleres de fabricacion flexible.

CES5.4 Identificar los componentes y dispositivos de las maquinas e instalaciones -regulacion, control,
seguridad, lectura-.

CE5.5 Reconocer las herramientas y Utiles propios de las maquinas de fabricacion flexible,
comparandolas con las empleadas en las maquinas convencionales.

CE5.6 Describir los sistemas y dispositivos utilizados para el movimiento/desplazamiento de los
organos y herramientas de las maquinas de fabricacion flexible -deslizamiento, husillo, rotacién-.

CES5.7 Explicar los sistemas de fijacion -vacio, presion- de las piezas para su procesado.

CE5.8 Describir los principales sistemas de transporte y manejo de piezas empleados en la
fabricacion flexible -"transfer", ventosas, elevadores, gravedad, cintas-.

C6: Realizar el andlisis y definicion de operaciones de preparacion, ejecucion, control y mantenimiento de
equipos de fabricacién automatizada (sierras, fresadoras, taladros, entre otros), caracteristicos de la
industria de mobiliario y elementos de carpinteria.

CE6.1 En un supuesto practico de control de mantenimiento de equipos de fabricacion automatizada,
a partir de unas condiciones dadas:

- Realizar las maniobras de puesta en marcha de los equipos, siguiendo la secuencia especificada en
el manual de instrucciones y adoptando las medidas de proteccion para garantizar la seguridad
personal y la integridad de los equipos.

- Colocar las herramientas y utiles convenientemente, de acuerdo con la secuencia de operaciones
programada, comprobando su estado de operatividad.

- Comprobar que los soportes normalizados o, en su caso, de los soportes especiales mecanizados
permiten la sujecion de las piezas, evitando vibraciones inadmisibles y posibilitando el ataque de las
herramientas.
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- Realizar las pruebas y comprobaciones previas -fijacion del soporte y piezas, dispositivos de
seguridad, colocacién/sujecion de las herramientas-.

- ldentificar los dispositivos y componentes de las maquinas que requieren mantenimiento de uso -
filtros, engrasadores, protecciones y soportes-.

C7: Analizar las condiciones que se precisan para el lanzamiento de la produccion en industrias de
mobiliario y elementos de carpinteria, especificando y elaborando procedimientos para controlar su
avance.

CE7.1 Realizar la descripcion de un puesto de trabajo de produccion, indicando las actividades y
requerimientos del mismo - tareas, materiales, maquinaria, aptitudes y destrezas-.

CE7.2 Seleccionar la documentacién necesaria para el lanzamiento de la produccion y el control de
su avance, analizando, interpretando y comparando los resultados obtenidos con los esperados.

CE7.3 En un supuesto practico de fabricacion de una serie o lote de un producto de madera y
derivados, conocidos los medios, recursos humanos y programacion establecida:

- Determinar los puntos claves, elementos y parametros que se deben controlar y regular.

- Elaborar una ficha de inspeccion o control de la produccion con los datos necesarios -elementos a
controlar, pardmetros, puntos criticos, frecuencia, entre otros-.

- ldentificar las posibles incidencias y desviaciones que se podrian producir con respecto a la
programacion establecida y qué actuaciones se deberian adoptar en cada caso.

- Aplicar un programa informatico de control de produccién.

C8: Aplicar técnicas de célculo de rendimientos y mejora de la productividad de los procesos de
fabricacion en la industria de mobiliario y elementos de carpinteria.

CES8.1 Relacionar rendimiento, mejora de la productividad y necesidades de formacion, estableciendo
las implicaciones mutuas.

CE8.2 Definir los principales métodos de valoracion y célculo de rendimiento laboral en industrias de
mobiliario y elementos de carpinteria.

CE8.3 Describir los procedimientos dirigidos a la mejora de la productividad:

- Aportacion de mejoras a la produccion.

- Incentivos al incremento de la competencia profesional -progreso en la cualificacion-.
- Disminucién del absentismo.

- Cooperacion en la produccion.

CE8.4 Describir los factores y causas principales que permiten reconocer las necesidades de
formacion de los trabajadores - introduccién de nuevos procesos, maquinas o materiales; mejora de
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la calidad o del rendimiento; reduccién de accidentes-.
CES8.5 En un supuesto practico en una visita a un centro de produccion:

- Aplicar procedimientos y técnicas de evaluacién -comparacion con baremos, escalas o tablas;
cuantificacién de mermas; estudio de los comportamientos y actividades-.

- Elaborar una propuesta que recoja las modificaciones que habria que realizar en ese puesto de
trabajo -redistribucién, adaptacion maquinaria y Utiles, cambio comportamiento y formacion del
trabajador- para conseguir la mejora de la productividad.

C9: Aplicar técnicas de mantenimiento operativo y reparacion de las instalaciones, maquinas y utillaje de la
produccion de mobiliario y elementos de carpinteria.

CE9.1 Calcular los valores correctos de los parametros de funcionamiento de cada equipo, a partir de
las especificaciones del fabricante, de las pruebas de uso realizadas, asi como de los valores
historicos alcanzados.

CE9.2 Aplicar procedimientos y técnicas de observacion en el control de funcionamiento de cada
equipo y de los parametros de los mismos.

CE9.3 Identificar mediante marcas al efecto los equipos que han de quedar no operativos, por
funcionamiento no correcto o averia, para que no sean usados inadvertidamente.

CE9.4 Comunicar la planificacion de tareas, en funcion del tipo de averia, para el correcto reparto de
las operaciones por el servicio interno o externo correspondiente.

C10: Identificar los sistemas de asignacion de tareas para las areas, equipos y personas de una unidad de
produccion.

CE10.1 Analizar los diferentes métodos de sensibilizacién y concienciacion de los equipos humanos
de produccion de acuerdo con el procedimiento de formacion.

CE10.2 Evaluar los distintos métodos de direccién y gestion del personal de trabajo siguiendo las
pautas del procedimiento de formacion.

CE10.3 Clasificar a los equipos humanos en relacién con la unidad de produccion de acuerdo con el
procedimiento de gestion de la misma.

CE10.4 Enumerar las caracteristicas aptitudinales y actitudinales que debe reunir un equipo humano
en relacion con una unidad de produccion caracteristica.

CE10.5 Explicar los métodos para evaluar al personal en funcién del seguimiento de instrucciones, de
iniciativa, participacion y otras actitudes del trabajador.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:

C1l respecto a CE1.2; C2 completa; C3 respecto a CE3.6; C4 respecto a CE4.8; C6 completa; C7 respecto
a CE7.3; C8 respecto a CE8.3 y CES8.5.
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Otras capacidades:

Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar eficazmente la formacion; utilizando los
conocimientos adquiridos.

Demostrar flexibilidad para entender los cambios.
Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Adaptarse a la organizacién, a sus cambios organizativos y tecnoldgicos; asi como a situaciones o
contextos nuevos.

Mantener una actitud asertiva, empética y conciliadora con los demas; demostrando cordialidad y
amabilidad en el trato.

Trasmitir informaciéon con claridad, de manera ordenada, estructurada, clara y precisa; respetando los
canales establecidos en la organizacion.

Contenidos:

1. Calculo del rendimiento del personal para su mejora y documentacién de control de la
produccién

Documentos de control.
Proceso de distribucion.

Aplicaciones informaticas de control de la produccion. Lanzamiento y control de la produccion y los
procesos.

Supervision de puesta a punto de los medios de produccién. Control de primera pieza.

Instrucciones y érdenes de lanzamiento y avance. Sistemas y procedimientos de seguimiento y control.
Supervisién de maquinas e instalaciones.

Control del abastecimiento de materiales.

Métodos para el célculo del rendimiento laboral.

Formacion para la mejora de la productividad.

Procedimientos para la mejora de la productividad del personal.
Sistemas y procedimientos de seguimiento y control.

Control del abastecimiento de materiales.

2. Control del mantenimiento operativo e instalaciones complementarias en industrias del mueble y
elementos de carpinteria
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Seguimiento del plan de mantenimiento.

Verificacion de las operaciones de mantenimiento.
Verificacion del mantenimiento de herramientas y Utiles.
Aplicaciones informaticas para la gestion del mantenimiento.

Instalaciones complementarias: aire comprimido, compresores, secadores, sistema de aspiracion, de viruta
centralizada, de viruta localizada, suministro eléctrico.

3. Mecanizado con maquinas automaticas

Maquinas automaticas.

Lineas de fabricacion: prestaciones.

Aplicaciones en la industria de madera y mueble.

Clasificacion de tecnologia de automatizacion: neumatica, hidraulica, eléctrica, electrénica.
Velocidades de trabajo, secuencia de las operaciones, preparacion de las maquinas.

Procesos informéticos de fabricacion en la industria del mueble: aplicaciones informaticas para la
produccién en industrias de madera y mueble.

Fabricacion y talleres flexibles.

Captacion, conversion y transmisién de los datos generados en fabricacion.
Estrategias de control: inspeccion automatica por ordenador.
Complementos, apiladores, transfer, volteadores, etiquetadoras.

4. Mecanizado con maquinas y herramientas de carpinteriay mueble
Medicion y trazado de piezas.

Principios del mecanizado por arranque de viruta.

Mecanizado de la madera y derivados: maquinaria y Utiles, equipos, instalaciones y medios auxiliares,
componentes, funcionamiento, aplicaciones.

Operaciones de mecanizado.

Operaciones de construccién/montaje de muebles y carpinteria: fundamentos de la construccion/montaje
de carpinteria y mueble.

Ensamblaje.
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Maquinas, utiles y herramientas de montaje.

Encolado, aplicacion de adhesivos.

Prensado, revestimiento de superficies (con chapas de madera y laminas).
Unidn mediante herrajes, tapizado industrial.

5. El proceso de acabado

Finalidad, fases del proceso de fabricacibn en que se realiza, operaciones, equipos, condiciones
medioambientales requeridas para el acabado.

Productos para acabado. Preparacion, tipos y caracteristicas, medicion de los componentes de los
productos.

Preparacion de productos a partir de componentes: manipulacion y conservacion.
Preparacion de superficies para acabado: caracteristicas de las superficies para el acabado.
Lijado de superficies para el recubrimiento previo y con recubrimiento previo, pulido.
Maquinas y utiles de lijar y pulir, abrasivos.

Aplicacibn manual del acabado: utiles de aplicacibn manual, pistolas, preparacion, aplicacion de los
acabados decorativos y especiales.

Aplicacién industrial del acabado: técnicas de aplicacion.
Equipos de aplicacién: instalaciones complementarais (cortinas, cabinas, ventilacion, aire comprimido).
Manejo y transporte de las piezas durante la aplicacion.

Secado, curado y endurecimiento de los recubrimientos: procedimientos de secado, parametros de
secado, equipos e instalaciones de secado.

Defectos en el acabado.

Control de las operaciones de aplicacion, control posterior de la aplicacion.

Parametros de contexto de la formacidn:

Espacios e instalaciones:

Los talleres e instalaciones daran respuesta a las necesidades formativas de acuerdo con el contexto
profesional establecido en la unidad de competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa aplicable
del sector productivo, prevencion de riesgos, salud laboral, accesibilidad universal y proteccion
medioambiental. Se considerard con caracter orientativo como espacios de uso:

- Taller de 12 m2 por alumno o alumna.
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- Instalaciéon de 2 m2 por alumno o alumna.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la supervision de la produccion en
industrias de fabricacion de mobiliario y elementos de carpinteria, que se acreditard mediante una de las

dos formas siguientes:

- Formacion académica de nivel 1 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacién Superior) o de
otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con este
médulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.

MODULO FORMATIVO 4: CALIDAD, SEGURIDAD Y MEDIOAMBIENTE EN INDUSTRIAS DE LA
MADERA, CORCHO Y MUEBLE

Nivel: 3
Cédigo: MF1364_3

Asociado a la UC: Participar en el mantenimiento de los sistemas de gestién de la calidad,
medioambiente, prevencién y salud laboral en madera, corcho y mueble

Duracién: 90 horas

Capacidades v criterios de evaluacion:

C1: Analizar los aspectos esenciales de los sistemas de gestion medioambiental en industrias de
fabricacion de productos de madera, mueble y corcho.

CE1.1 Describir los requisitos legales basicos relacionados en materia medioambiental con la
actividad de la empresa.

CEL1.2 Definir los rasgos esenciales de la infraestructura medioambiental en industrias de fabricacion
de productos de madera, mueble y corcho.

CEL1.3 Describir los elementos basicos de un sistema de gestion medioambiental desarrollado por la
normativa vigente.

CE1.4 Reconocer dentro de los diferentes aspectos ambientales que se contemplan y trabajan
aquellos que son significativos, sus métodos de célculo y politicas para su mejora o reduccion.

CEL1.5 Describir los aspectos basicos de las auditorias de los sistemas de gestion medioambiental.

CEL1.6 Describir la estructura de los costes de gestion medioambiental y analizar la influencia de cada
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uno de ellos.
CEL.7 Elaborar propuestas de mejora de los planes de emergencia y gestion medioambiental.

CE1.8 Especificar acciones de mejora, cara al tratamiento de residuos, mediciébn de emisiones,
efluentes y residuos, teniendo en cuenta la normativa aplicable.

CE1.9 En un supuesto practico de aplicacion del plan de gestion medioambiental, a partir de unas
condiciones establecidas en una empresa:

- Definir los objetivos medioambientales de la empresa, de acuerdo con el sistema de gestién
medioambiental de ésta.

- Establecer los flujos de informacion entre departamentos.

- Establecer estrategias de motivacién para el personal de la empresa al objeto de conseguir los
objetivos impuestos en la politica medioambiental de la empresa.

- Efectuar propuestas de mejora, de acuerdo con el sistema de gestion de calidad de la empresa y la
realidad de ésta.

- Describir los sistemas, mas utilizados en las empresas, en el tratamiento de residuos, subproductos
y vertidos.

C2: Plantear acciones de mejora de proceso y producto en la industria de madera, mueble y corcho,
mediante el andlisis de indicadores de calidad, control y evaluacién de resultados, cumpliendo con el plan
de produccion de la empresa en funcién de los objetivos y actividades establecidos.

CE2.1 Identificar las herramientas estadisticas mas empleadas en control de calidad.

CEZ2.2 Describir las principales técnicas y herramientas empleadas en la gestion de calidad.

CE2.3 Relacionar objetivos de calidad con posibles técnicas a emplear.

CEZ2.4 Reconocer los principales modelos de sistemas de calidad, identificando los elementos que los
integran y los pasos necesarios para su implantacion y desarrollo.

CE2.5 En un supuesto practico de mejoras de proceso a partir de unas condiciones establecidas:

- Proponer mejoras de proceso a partir de la informacion obtenida en el diagnéstico de las causas
gue motivan las no conformidades, de las situaciones fuera de control y de las desviaciones
detectadas en los valores de control establecidos.

- Establecer las actuaciones de mejora de proceso y producto en funcién de los datos recogidos en la
valoracion de resultados numéricos de analisis de muestra e interpretacion de datos estadisticos y
biograficos.

- Proponer mejoras de proceso en el establecimiento de un formato de documentacion, cara a una
facil interpretacion y cumplimentacion.
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- Determinar canales de informacién que permita la participacién del personal en las mejoras de la
calidad y del sistema de gestion medioambiental.

CEZ2.6 En un supuesto practico de mejoras de proceso a partir de unas condiciones establecidas:

- Proponer mejoras de proceso a partir de la informacién obtenida en el diagnéstico de las causas
gue motivan las no conformidades, de las situaciones fuera de control y de las desviaciones
detectadas en los valores de control establecidos.

- Establecer las actuaciones de mejora de proceso y producto en funcién de los datos recogidos en la
valoracion de resultados numéricos de analisis de muestra e interpretacion de datos estadisticos y
biograficos.

- Proponer mejoras de proceso en el establecimiento de un formato de documentacion, cara a una
facil interpretacion y cumplimentacion.

C3: Aplicar técnicas de seguimiento y control del cumplimiento de los estandares de calidad en el producto
acabado y productos "no conformes" en la industria de madera, mueble y corcho para el ajuste de los
procedimientos y normas establecidos.

CE3.1 Especificar la normativa nacional que afecten a la calidad en la industria de madera, mueble y
corcho, comparando con las europeas e internacionales.

CE3.2 En un supuesto practico, de determinacion de la fiabilidad de un producto de madera, mueble
y corcho:

- Identificar la normativa de calidad referente al producto.
- Identificar los requisitos de utilizacién o de homologacién del producto.

- Determinar los ensayos programados, asi como los de fuera de planificacion, para evaluar el grado
de cumplimiento de los requisitos identificados.

- Operar y, en su caso, poner a punto los instrumentos y equipos necesarios para la realizacién de los
ensayos.

- Establecer por medio de ensayos de calidad en laboratorios externos acreditados, la certificacion de
producto acabado.

- Analizar y dictaminar los resultados obtenidos, asi como la elaboracién de un informe que refleje los
principales aspectos del proceso seguido (requisitos, normativa, ensayos, procedimientos, resultados
y dictamen).

- Elaborar una propuesta de resolucion o de mejora de los problemas detectados.

C4: Analizar las condiciones de seguridad que se precisan para el desarrollo de la produccién en industrias
de la madera, mueble y corcho y elaborar procedimientos para su control y prevencion.

CEA4.1 Interpretar la normativa de seguridad aplicable a las industrias de madera, mueble y corcho -
materiales, instalaciones, maquinaria, operaciones-.
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CE4.2 Explicar las condiciones de seguridad que deben tener las principales areas productivas de las
industrias de madera, mueble y corcho.

CE4.3 Definir controles sobre las actuaciones del mantenimiento peridédico en equipos y maquinaria
en materia de protecciones activas y pasivas, cumpliendo la normativa aplicable de prevenciéon de
riesgos laborales.

CE4.4 Elaborar propuestas de mejora de los planes de emergencia.

CE4.5 Explicar las técnicas de andlisis de un puesto de trabajo desde el punto de vista de la
seguridad.

CE4.6 En un supuesto de fabricacién de un producto a partir de unas instalaciones y equipos de
produccién determinados:

- Identificar los riesgos y condiciones de seguridad de las instalaciones y maquinas.

- Deducir el nivel de riesgo de los distintos puestos de trabajo, estableciendo los indices de
peligrosidad.

- Analizar la distribucién y entorno de los puestos de trabajo.
- Ordenar y distribuir los puestos de trabajo, aplicando criterios de seguridad.
- Establecer los medios e instalaciones requeridas para mantener un nivel de seguridad.

CE4.7 En un supuesto practico a partir de unas condiciones establecidas de un determinado puesto
de trabajo de produccion:

- Describir los riesgos y grado de peligrosidad del mismo, segin normativa aplicable.

- Describir las condiciones idoneas de seguridad debe tener ese puesto de trabajo, segun normativa
aplicable.

C5: Aplicar técnicas de seguimiento, control y valoracién del cumplimiento de los planes de gestion de
seguridad y proteccion medioambiental, valorando el uso de las maquinas, equipos y utiles en industrias
de madera, mueble y corcho.

CE5.1 Explicar cémo se lleva a cabo la sefalizacion de los equipos, maquinas y utillajes en industrias
de madera, mueble y corcho que se encuentran en condiciones de uso.

CE5.2 Explicar cdmo se llevaria a cabo, mediante auditorias internas o externas la evaluacion y
revision periddica del Plan de gestion de seguridad y medioambiental.

CE5.3 En un supuesto practico de seguimiento y control de los planes de gestion de seguridad y
medioambiental a partir de unas condiciones dadas:

- Determinar el seguimiento y control de los Equipos de Proteccién Individual (EPIs), e indumentaria
utilizados, verificando si los manejados son los establecidos por la normativa aplicable y su utilizacion
es la requerida e idoneos para el desempefio del trabajo.
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- Establecer acciones de seguimiento y control sobre la manipulacién de los materiales y su
transporte en industrias de la madera, mueble y corcho.

- Controlar que los medios y sistemas empleados para el transporte, tratamiento, almacenamiento y
eliminacion de residuos son los requeridos y funcionen, segun lo establecido en industrias de la
madera, mueble y corcho.

- Establecer el seguimiento y control de las medidas preventivas en seguridad y medioambiente
establecidas para cada posible riesgo, asi como la disponibilidad de los equipos de prevencién y de
primeros auxilios, de forma que pueda obtenerse un registro documental de las acciones realizadas.
CE5.4 En un supuesto practico de seguimiento y control de los planes de gestion de seguridad, a
partir de un supuesto de fabricacion de un producto, conocidas las instalaciones y equipos de
produccion:

- Identificar los riesgos y condiciones de seguridad de las instalaciones, maquinas y entorno de
trabajo.

- Deducir el nivel de riesgo de los distintos puestos de trabajo, describiendo las condiciones idoneas
gue deben tener y estableciendo los indices de peligrosidad.

- Analizar la distribucién y entorno de los puestos de trabajo.
- Ordenar y distribuir los puestos de trabajo, aplicando criterios de seguridad.

- Establecer los medios e instalaciones necesarias- protecciones personales, protecciones en
maquina, detectores, medios de extincién-para mantener un adecuado nivel de seguridad.

- Elaborar una documentacion técnica en la que aparezca la ubicacion de equipos de emergencia, las
sefiales, alarmas y puntos de salida en caso de emergencia de la planta, ajustandose a la legislacion
vigente.

CE5.5 En un supuesto practico de casos simulados de emergencia en los que se contemplen
incendios de distinta naturaleza:

- Utilizar los equipos y productos mas adecuados para la extincion de cada tipo de incendio con la
técnica mas eficaz.

- Utilizar correctamente los equipos de proteccion personal.

- Realizar la evacuacién conforme a las correspondientes normas, cumpliendo con el papel asignado
y en el tiempo establecido.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:

C1 respecto a CE1.9; C2 respecto a CE2.5 y CE2.6; C3 respecto a CE3.2; C4 respecto a CE4.6 y CE4.7;
C5 respecto a CES5.3, CE5.4y CES.5.

Otras capacidades:
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Adaptarse a la organizacion integrandose en el sistema de relaciones técnico-profesionales.

Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar eficazmente la formacion, utilizando los
conocimientos adquiridos.

Demostrar flexibilidad para entender los cambios.
Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Mantener una actitud asertiva, empdética y conciliadora con los demas; demostrando cordialidad vy
amabilidad en el trato.

Transmitir informacion con claridad, de manera ordenada y precisa.

Contenidos:

1. Control y gestion de calidad en la Industria de la madera, mueble y corcho
Control de materias primas.

Maderas, tableros, aglomerados de madera y corcho.
Control de adhesivos, herrajes, acabados.

Estimacion de coste de la calidad.

Normativa aplicable en materia de calidad.

Herramientas para la gestion de calidad.

Calidad y productividad.

Elementos de los sistemas de aseguramiento de la calidad.
Las funciones y los procesos.

Factores que afectan a la calidad.

Diagramas causa efecto.

Manual de calidad de la empresa.

Técnicas estadisticas: indicadores de calidad.

Determinacion de indicadores de calidad, identificacion de los factores y problemas de calidad: técnicas de
andlisis de problemas; diagramas causa-efecto; histogramas; analisis de Pareto; diagramas de Dispersion.

Control estadistico de procesos, causas de la variabilidad: causas comunes y causas especiales, el
proceso en estado de control; muestreo, tablas de muestreo: andlisis de capacidad; gréaficos de control.

MINISTERIO
DE EDUCACION
Y FORMACION PROFESIONAL



79

Manejos de paquetes informaticos de control estadistico de procesos: fiabilidad.

2. Planes y normas de seguridad e higiene en produccion y el mantenimiento de la Industria de la
madera, mueble y corcho

Normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales y seguridad en la industria de la madera, mueble y
corcho.

Riesgos mas comunes; medidas preventivas; actuacién en caso de accidente.
Seguridad en las operaciones en maquinas; politica de seguridad en las empresas.

Normas sobre limpieza y orden en el entorno de trabajo y sobre higiene personal: documentacion sobre los
planes de seguridad e higiene.

Factores y situaciones de riesgo: riesgos mas comunes en la industria de la madera, mueble y corcho.
Métodos de prevencion; protecciones en las maquinas e instalaciones.
Medidas de seguridad en produccion, preparacion de maquinas y mantenimiento.

Medios, equipos y técnicas de seguridad: ropas y equipos de proteccion personal, sefiales y alarmas,
equipos contra incendios.

Situaciones de emergencia: técnicas de evacuacion, extincion de incendios, valoraciébn de dafos
Seguridad e higiene en el acabado: riesgos caracteristicos de las instalaciones y procesos de acabados.

Precauciones que se deben adoptar durante la manipulacién y aplicacién de los productos de acabado,
elementos de seguridad.

3. Gestion medioambiental en la Industria de la madera, mueble y corcho
Normativa medioambiental aplicable, manual medioambiental de la empresa.
Infraestructura orientada a la proteccion medioambiental.

Introduccién a la gestiéon medioambiental.

El medioambiente, evaluacion y situacion actual: planificacion, organizacion y control de la gestion
medioambiental.

Soporte documental del Sistema de Gestion Medioambiental (SGMA): determinacién de aspectos
medioambientales.

Certificacion de los SGMA.
Costes de calidad medioambiental: estructura de costes de calidad.

Valoracion obtencion de datos de costes.
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Normalizacién, Certificacion y Homologacion, Normativa Internacional aplicable en gestion
medioambiental.

Sistemas de aseguramiento de la calidad medioambiental en Europa y Espafia.

Modelos de la excelencia (Malcom Baldrige; EFQM; entre otros).

4. Tratamiento de los residuos generados en la Industria de la madera, mueble y corcho
Tipos de residuos generados: clases y caracteristicas.

Captacion, transporte y almacenamiento.

Célculo de necesidades y programacién, métodos.

Sefializacion de contenedores de residuos.

Posibles tratamientos y aprovechamiento; normativa aplicable referente a tratamientos y vertidos.
Tratamiento y eliminacion de los residuos generados por el acabado.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:

Los talleres e instalaciones daran respuesta a las necesidades formativas de acuerdo con el contexto
profesional establecido en la unidad de competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa aplicable
del sector productivo, prevenciéon de riesgos, salud laboral, accesibilidad universal y proteccion
medioambiental. Se considerara con caracter orientativo como espacios de uso:

- Taller de 12 m2 por alumno o alumna.

- Instalacién de 2 m2 por alumno o alumna.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la participacion en el mantenimiento de
los sistemas de gestion de la calidad, medioambiente, prevencion y salud laboral en la fabricacion de
mobiliario, de elementos de carpinteria y de corcho, que se acreditara mediante una de las dos formas

siguientes:

- Formacion académica de nivel 2 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacion Superior),
Diplomatura o de otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con este
médulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.
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MODULO FORMATIVO 5. PROGRAMACION DE LA MAQUINARIA DE CONTROL NUMERICO
COMPUTERIZADO (CNC) EN INDUSTRIAS DE FABRICACION DE MOBILIARIO Y ELEMENTOS DE
CARPINTERIA

Nivel: 3
Cddigo: MF2319 3

Asociado a la UC: Programar la maquinaria de Control Numérico Computerizado (CNC) en
industrias de fabricacion de mobiliario y elementos de carpinteria

Duracién: 270 horas

Capacidades v criterios de evaluacion:

C1: Analizar los centros de mecanizado CNC empleados en la industria de carpinteria y mueble.
CEL.1 Identificar los distintos tipos de control numérico, asi como sus caracteristicas y aplicaciones.

CEL1.2 Identificar las distintas herramientas, Utiles y accesorios para cada control numérico y para
cada tipo de mecanizado.

CE1.3 Reconocer los diferentes sistemas de programacion o carga de datos -por ordenador,
digitalizacion, palpacioén, por teclado numérico-, asi como los dispositivos y equipos que se emplean
para ello.

CEl1l.4 Analizar las diferentes tecnologias de automatizacion en centros de control numérico
(neumatica, eléctrica, hidraulica y electrénica), conociendo cuando se usa cada una de ellas.

CEL.5 Explicar los sistemas de fijaciébn en centros de control numérico-vacio, presion- de las piezas
para su procesado.

C2: Aplicar técnicas de disefio CAD 2D-3D, obteniendo productos de madera y derivados, a partir del
proceso de fabricacién e informacion técnica o de un proceso de escaneado 3D.

CE2.1 Describir el proceso de disefio CAD 2D-3D segun las diferentes estrategias de mecanizado.
CEZ2.2 Describir el proceso de escaneado 2D y 3D para piezas complejas.

CE2.3 En un supuesto practico de mecanizado, en el que intervengan al menos tres ejes, a partir de
la secuencia de operaciones e informacién técnica:

- Interpretar planos y documentacion técnica.
- Elaborar el disefio CAD.
- Archivar/guardar el programa en el soporte correspondiente.

CE2.4 En un caso practico de mecanizado, en el que intervengan al menos tres ejes, caracterizado
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por una pieza dada:

- Escanear la pieza y obtener el fichero.

- Adecuar las superficies del fichero.

- Interpretar planos y documentacion técnica.

- Guardar el programa en el soporte correspondiente y con la extension adecuada.

C3: Elaborar programas de CNC (parametrizacion de piezas, funciones trigonométricas, entre otros),
obteniendo piezas y productos, a partir del proceso de fabricacion e informacién técnica.

CE3.1 Relacionar las distintas operaciones y funciones que implica el mecanizado con los cédigos
correspondientes en los programas de control de las maquinas.

CE3.2 En un supuesto practico de mecanizado, en el que intervengan al menaos tres ejes, definido por
la secuencia de operaciones y parametros del proceso:

- Elaborar el programa de CNC paramétrico (usando variables y funciones avanzadas) con la
estructura y sintaxis requerida: determinando el orden cronol6gico de las operaciones, indicando las
posiciones de las herramientas y los parametros de corte, determinando las trayectorias, indicando
"cero maquina/pieza”.

- Introducir los datos mediante teclado u ordenador o consola de programacion, utilizando el lenguaje
apropiado.

- Simular el programa en pantalla, determinando los errores existentes.
- Corregir en el programa los errores detectados en la simulacién.
- Guardar el programa en el soporte correspondiente.

C4: Elaborar programas CAM, obteniendo productos de madera y derivados, a partir de un archivo
informético que contenga la informacion gréafica del producto.

CE4.1 Describir el proceso de programacion con CAM y las diferentes estrategias de mecanizado.

CE4.2 En un caso practico de mecanizado, en el que intervengan al menos tres ejes, debidamente
definido y caracterizado por la secuencia de operaciones y parametros del proceso:

- Elaborar el programa de CAM: determinando el orden cronolégico de las operaciones, indicando las
posiciones de las herramientas y los pardmetros de corte, determinando las trayectorias.

- Simular el programa en pantalla, determinando los errores existentes.
- Corregir en el programa los errores detectados en la simulacion.

- Editar los datos mediante teclado del ordenador o consola de programacion, utilizando el lenguaje
apropiado.
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- Guardar el programa en el soporte correspondiente y con la extension adecuada.
C5: Aplicar técnicas de preparacion, ejecucion y control, obteniendo productos de madera y derivados con
maquinas herramientas de CNC, robots y por laser, cumpliendo con las normas de prevencion de riesgos
laborales y medio ambiente.

CEb5.1 Describir los procesos de preparacion de las maquinas de CNC, robots y laser.

CE5.2 En un supuesto practico de preparacion de centro de control numérico para un mecanizado, a
partir de un programa CNC o un programa CAM determinado anteriormente:

- Transferir el programa de CNC/CAM desde el archivo fuente al CNC de la maquina o robot y laser.
- Realizar las maniobras de puesta en marcha de los equipos, siguiendo la secuencia especificada en
el manual de instrucciones y adoptando las medidas de proteccion necesarias para garantizar la

seguridad personal y la integridad de los equipos.

- Colocar las herramientas y utiles convenientemente, de acuerdo con la secuencia de operaciones
programada y comprobar su estado de operatividad.

- Comprobar que los soportes normalizados 0, en su caso, los soportes especiales mecanizados
permiten la sujecidn correcta de las piezas, evitan vibraciones inadmisibles y posibilitan el ataque de
las herramientas.

- Efectuar las pruebas en vacio (situacion del punto cero, recorridos del cabezal y de la herramienta,
salida de la herramienta, parada, requeridas para la comprobacién del programa.

- Realizar las operaciones de mantenimiento de uso (filtros, engrasadores, protecciones y soportes).

CES5.3 En un supuesto practico de mecanizado, mediante equipo de control numérico, a partir de un
programa CNC o un programa CAM determinado anteriormente:

- Realizar las pruebas y comprobaciones previas (fijacion del soporte y piezas, dispositivos de
seguridad, colocacién/sujecion de las herramientas).

- Obtener las piezas mediante la ejecucion de las diferentes operaciones.
- Comprobar que las piezas cumplen con la forma, dimensiones y tolerancias establecidas.

- Realizar las modificaciones en el programa o maquina, a partir de las desviaciones observadas en la
verificacion del producto.

CE5.4 En un supuesto practico de obtencién de una pieza de madera y derivados de base no plana:

- Realizar el programa y mecanizar el soporte necesario para el apoyo y fijacion de la misma.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:

C2 respecto a CE2.3 y CE2.4; C3 respecto a CE3.2; C4 respecto a CE4.2; C5 respecto a CE5.2, CE5.3 y
CE5.4.
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Otras capacidades:

Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar eficazmente la formacion, utilizando los
conocimientos adquiridos.

Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.
Demostrar flexibilidad para entender los cambios.
Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Adaptarse a la organizacion, a sus cambios organizativos y tecnolégicos; asi como a situaciones o
contextos nuevos.

Trasmitir informaciéon con claridad, de manera ordenada, estructurada, clara y precisa; respetando los
canales establecidos en la organizacién.

Contenidos:
1. Maguinas-herramientas CNC y robots

Maquinas de Control Numérico Computerizado; prestaciones; aplicaciones en la industria de madera y
mueble.

Implantacion del CNC en fabricacion.

Tipos de maquinas con CNC: herramientas, Gtiles y complementos.

Tipos de CNC.

Robots en la industria de carpinteria y el mueble.

2. Programacién CNC (Control Numérico Computerizado) de las maquinas herramientas
Lenguajes de programacion; funciones de programacion.

Sistemas de programacion.

Conceptos previos a la programacion CNC.

Funciones trigonométricas, variables, parametrizacion, funciones avanzadas.
Identificacién de operaciones a realizar en maquinas.

Programacion CNC.

Periféricos de programacion y transferencia de programas.

Transferencia y carga de programas en maquina.
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Preparacion de plantillas y Utiles de sujecion de pieza.

Comprobacion de la posicion y fijacion de la pieza (plantillas y ventosas).
Simulacion de programas.

3. Disefio CAD

Conceptos previos de disefio.

Interpretacién de planos y documentacion técnica.

Software especifico de disefio de objetos con CAD: creacion de objetos.

Modificaciébn de objetos: configuracién de las propiedades de los objetos; tratamiento de los objetos
obtenidos a partir de un escaneado 3D.

Formatos de exportacion de ficheros CAD.

Guardado de ficheros en formatos nativos o de exportacion.

4. Escaneado de piezas 2Dy 3D

Tipos; escaner 2D; tableta digitalizadora; palpador, escaner 3D.

Software especifico para escaneado.

Calibrado el escaner.

Escaneo de piezas 2D y 3D.

Tratamiento de la informacion escaneada con el software especifico.

Exportacion de ficheros en los formatos estandar de intercambio para posteriores tratamientos en CNC.
5. Disefio CAM

Software especifico para mecanizado CNC y robots.

Conceptos previos de disefio con software de CAM.

Importar ficheros con los objetos a mecanizar.

Creacion de planos y volumenes a mecanizar.

Identificacién de operaciones y estrategias de mecanizado a realizar en maquinas.
Creacion de herramientas en el CAM.

Seleccion de herramienta y proceso de mecanizado para la obtencion de rutas de herramienta.
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Simulacion del mecanizado.

Optimizacion del material y las piezas a mecanizar.

Correccion de errores.

Visualizacion o listado de programa CNC.

Guardar ficheros en formatos nativos o de exportacion.

6. Mecanizado con Control Numérico

Transferencia y carga del programa CNC a mecanizar.
Preparacion y puesta en marcha de las maquinas CNC y robots.
Seleccion y colocacion de Utiles y herramientas.

Ajuste de los parametros de control.

Regulacion de parametros de los dispositivos de carga y descarga de piezas: velocidad de alimentacion y
altura de pilas.

Alimentacién/colocacion del material.

Operaciones de mecanizado.

Control de la calidad en el mecanizado.

Mantenimiento de primer nivel.

Prevencién de riesgos laborales aplicables en la programacién de maquinas de CNC y robots.
Proteccion del medio ambiente aplicables en la programacién de maquinas de CNC y robots.
7. Disefio y tratamiento de imagenes para mecanizado por laser

Conceptos previos de disefio y tratamiento de imagenes.

Software especifico de disefio de objetos: creacion de objetos.

Modificaciébn de objetos; configuracién de las propiedades de los objetos; tratamiento de los objetos
obtenidos a partir de un escaneado.

Formatos de exportacion de ficheros.
Guardado de ficheros en formatos nativos o de exportacion.

8. Mecanizado con laser
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Transferencia y carga del programa CNC a mecanizar.
Preparacion y puesta en marcha de los equipos.
Seleccion y colocacion de utiles y herramientas.
Ajuste de los parametros de control.

Regulacion de pardmetros de los dispositivos de carga y descarga de piezas: velocidad de alimentacion y
altura de pilas.

Alimentacién/colocacién del material.

Operaciones de mecanizado.

Control de la calidad en el mecanizado.

Mantenimiento de primer nivel.

Prevencioén de riesgos laborales aplicables en la programacion de centro de corte y grabado por laser.

Proteccion del medio ambiente aplicables en la programacién de centro de corte y grabado por laser.

Parametros de contexto de la formacidn:

Espacios e instalaciones:

Los talleres e instalaciones daran respuesta a las necesidades formativas de acuerdo con el contexto
profesional establecido en la unidad de competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa aplicable
del sector productivo, prevenciéon de riesgos, salud laboral, accesibilidad universal y proteccion
medioambiental. Se considerara con caracter orientativo como espacios de uso:

- Taller de 12 m2 por alumno o alumna.

- Instalaciéon de 2 m2 por alumno o alumna.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la programaciéon de la maquinaria de
Control Numérico Computerizado (CNC) en industrias de fabricacion de mobiliario y elementos de

carpinteria, que se acreditar4d mediante una de las dos formas siguientes:

- Formacion académica de nivel 2 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacion Superior),
Ingenieria Técnica o de otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con este
médulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
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Correspondencia entre determinadas unidades de competencia suprimidas y sus equivalentes
actuales en el Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales

Familia Profesional Madera, Mueble y Corcho

Unidad de Competencia
suprimida del Catalogo
Nacional de
Cualificaciones
Profesionales

Requisitos adicionales

Unidad de Competencia
equivalente en el
Catalogo Nacional de
Cualificaciones
Profesionales

uC0685 2 Ademas debe tener acreditada la UC0686_2 uc2321 2
UC0686 2 Ademas debe tener acreditada la UC0685 2 uc2321 2
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